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2 ZNAKI BEZPIECZENSTWA

C € ZGODNOSC Z CE - Produkt ten jest zgodny z dyrektywami UE.

Zabronione jest noszenie rekawic!

PRZECZYTAC INSTRUKCIJE! Uwaznie przeczytaé instrukcje, zapoznac sie z elementami
obstugi maszyny, aby nalezycie jg obstugiwac oraz zapobiec jej uszkodzeniom oraz
urazom osoby obstugujgcej tg maszyne.

Wytaczy¢ urzadzenie przed konserwacjg i wyciggna¢ wtyczke z gniazdka!

@ Nosié sprzet ochronny! @
A Ostrzezenie przed skaleczeniami!

Brakujace lub nieczytelne naklejki nalezy natychmiast wymieni¢!
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3 TECHNIKA

3.1 ZAKRES DOSTAWY

1 | Maszyna 10 | Rama nosna krotka
2 | Klin rozdzielnik z ostong tarczy 11 | Urzadzenie ogranicznika réwnolegtego
3 | Kota; urzadzenie do transportowania 12 | Przedtuzenie stotu
4 | Ogranicznik skosow 13 | Tarcza pity
5 | Popychacz 14 | Mate elementy
6 | Drewno przesuwne 15 | Ogranicznik réwnolegty
7 | Klucz 16 | Instrukcja obstugi
8 | Gatka blokujgca ogranicznik skosow
9 Hak do popychacza i drewna
przesuwnego
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3.2 ELEMENTY MASZYNY

1 | Wiacznik/Wytacznik 8 | Klin rozdzielnik z ostong tarczy

2 | Uchwyt transportowy 9 | Tarcza pity

3 | Podstawa 10 | Stét gtdwny

4 | Kréciec ssacy 11 | Ogranicznik rownolegty

5 | Ogranicznik skoséw 12 | Blokada ogranicznika rownolegtego
6 | Kota; urzadzenie do transportowania 13 | Silnik

7 | Przedtuzenie stotu, sktadane 14 | Uchwyt na narzedzia
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3.3 DANE TECHNICZNE

TKS500S
Zasilanie 400V /3 /50Hz
Moc silnika 4.2 kW S6(40%)
Tarcza pity @ 450-500 mm
Otwor tarczy pity @ 30 mm
Grubosc tarczy pity 4 mm
Predkos¢ tarczy pity 2800 min™
Maks. wysokos¢ ciecia 150 mm @ 90°
Maks. szeroko$¢ ciecia przy ograniczniku réwnolegtym 310 mm
Wielkos¢ stotu roboczego 1000 x 660 mm
Poszerzenie stotu 800 x 400 mm
Wysokos¢ stotu 850 mm
Niezbedna ilo$¢ powietrza 2000 m3/h
Niezbedny system odsysania prézniowego 1000 Pa
Krdciec ssacy @ @ 100 mm
Waga netto 96 kg
Waga brutto 119 kg
Wymiary opakowania 1285 x 825 x 610 mm
Wymiary maszyny (D x S) 1075 x 790 x 1035 mm
Gwarantowany poziom mocy akustycznej Lwa 110 dB(A)

Wskazowka dotyczaca hatasu: Podane wartosci dotycza nowych maszyn. W codziennej pracy zmieniajg sie wartosci hatasu i
drgan. Okreslony poziom wibracji dotyczy gtdéwnie stosowanego elektronarzedzia. Jesli jednak elektronarzedzie zostanie
uzyte do innych prac, przy zastosowaniu réznych narzedzi lub w przypadku niewystarczajgcej konserwacji, poziom wibracji
moze by¢ rézny. Moze to znacznie zwiekszy¢ obcigzenie drganiami w catym okresie pracy. Aby doktadnie oszacowac
obcigzenie drganiami, nalezy rdwniez wzig¢ pod uwage czas, w ktdrym urzadzenie jest wytaczone lub jest wtgczone, ale w
rzeczywistosci nie jest uzywane. Moze to znacznie zmniejszy¢ obcigzenie drganiami w catym okresie pracy. Zawsze stosowaé
dodatkowe srodki bezpieczenstwa, aby chroni¢ operatora przed skutkami wibracji, takie jak: konserwacja elektronarzedzi,
trzymywanie rgk w cieple, organizacja przebiegu pracy.
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4 PRZEDMOWA

Drogi Kliencie!

Instrukcja ta zawiera informacje oraz wazne wskazéwki odnosnie obstugi poziomej pity stotfowej
TKS500S, ktéra w dalszej czesci instrukcji zastgpiona zostata stowem ,,maszyna”.

Instrukcja maszyny jest jej czescig i nie wolno jej wyrzucaé. Nalezy jg przechowywac dla
. pdzniejszych celéw oraz musi ona sie znajdowaé w poblizu maszyny, w razie gdyby osoba

trzecia jej potrzebowata.
Przestrzegaé¢ wskazéwek dot. bezpieczenstwal

Poprzez ciggte udoskonalanie naszego produktu, niektdre rysunki czy zawartosci mogg sie troche
rozni¢. Gdyby Panstwo jednak znalezli btad, prosze nas o tym poinformowac telefonicznie lub
mailowo.

Zastrzega sie prawo do zmian technicznych i btedéw!

Niezwtocznie po otrzymaniu sprawdzi¢ produkt a ewentualne zastrzezenia nalezy zgtosi¢ w liscie
transportowym!

Szkody powstate podczas transportu zgtaszaé nalezy bezposrednio do nas w przeciggu 24 godzin.
Firma Holzmann nie ponosi odpowiedzialnosci za niezauwazone uszkodzenia transportowe.

Prawa autorskie
© 2018

Dokument ten jest chroniony prawami autorskimi. Jakiekolwiek nieautoryzowane powielanie,
ttumaczenie lub wykorzystanie zdje¢, ilustracji i tekstu niniejszej instrukcji, bedzie prawnie scigane
— jurysdykcja podlega pod Linz lub odpowiedni sad, pod ktdry podlega 4170 Haslach.

ADRESY OBStUGI KLIENTA

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach,

Marktplatz 4 AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 Dw 0

Fax +43 7289 71562 Dw 4
info@holzmann-maschinen.at




MANN

5 BEZPIECZENSTWO

Ta sekcja zawiera wazne informacje dotyczace bezpiecznego uruchomienia i obstugi maszyny.

Dla wtasnego bezpieczeristwa przeczyta¢ uwaznie niniejszg instrukcje obstugi przed
uruchomieniem. Umozliwia to bezpieczne uzytkowanie maszyny, zapobiega w ten
sposéb nieporozumieniom, obrazeniom ciata i zniszczeniom mienia. Zwracad takze
uwage na symbole i piktogramy uzywane na maszynie, a takze ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa i zagrozen!

5.1 UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Maszyna przeznaczona jest do nastepujacych czynnosci:

Ciecia wzdtuzne drewna i materiatéw o podobnych wtasciwosciach fizycznych jak drewno; ciecia
wykonywane muszq by¢ na zewngtrz lub w odpowiednio wentylowanych pomieszczeniach i/lub przy
uzyciu odciggu zgodne ze specyfikacjami technicznymi i w granicach technicznych.

Firma HOLZMANN-MASCHINEN nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia, czy urazy, ktore
wynikna z niewtasciwej obstugi maszyny.

5.1.1 Ograniczenia techniczne
Maszyna przeznaczona jest do pracy w nastepujgcych warunkach:
Wilgotnos¢ maks. 65%

Temperatura (praca) od +5°C do +40°C

Temperatura (magazynowanie, transport) od -20°C do +55°C

5.1.2 Niedopuszczalne uzywanie urzadzenia
— Zabroniona jest obstuga maszyny bez odpowiedniej sprawnosci fizycznej i psychicznej.
— Zabroniona jest obstuga maszyny bez znajomosci instrukcji obstugi.
— Zabronione jest dokonywanie zmian w konstrukcji maszyny.
— Zabroniona jest obstuga maszyny w pomieszczeniach narazonych na eksplozje.
— Zabronione jest usuwanie etykiet bezpieczeistwa przymocowanych do maszyny.
— Zabroniona jest obstuga maszyny poza limitami okreslonymi w niniejszej instrukgcji.
— Zabronione jest stosowanie narzedzi, ktére nie spetniajg wymagan bezpieczenstwa normy dla
obrabiarek do obrébki drewna (EN847-1).

Niewtasciwe uzytkowanie lub lekcewazenie wskazowek i informacji zawartych w niniejszej instrukcji
spowoduje wygasniecie wszelkich roszczen gwarancyjnych i roszczen odszkodowawczych wobec
firmy Holzmann Maschinen GmbH.

5.2 WYMAGANIA DOT. OsoBY OBStUGUJACEJ MIASZYNE
Wymagania dotyczace dziatania maszyny, a takze zdolnosci fizycznej i psychicznej osoby obstugujacej
maszyne, a takze znajomosc i zrozumienie instrukcji obstugi.

Nalezy pamietac, ze lokalne przepisy ustawowe i wykonawcze mogg okresla¢ minimalny wiek
operatora i ograniczac korzystanie z tego urzadzenia!
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Przed rozpoczeciem pracy przy maszynie zdjg¢ pierscionki, bransoletki i zegarki, w razie potrzeby

zawigzac dtugie wtosy, podczas pracy zawsze zaktadac ciasng odziez i zawsze podwijac diugie rekawy
do wewnatrz.

Prace przy podzespotach elektrycznych lub sprzecie moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowanego elektryka lub pod kierunkiem i nadzorem wykwalifikowanego elektryka.

5.3 URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE
Maszyna wyposazona jest w nastepujgce urzgdzenia zabezpieczajace:

e Sciggana (przestawiana) ostona tarczy
pity

e Sciagana (stata) ostona
Dostep do silnika/napedu pasowego

e Ten $rodek ostroznosci ma zapobiegac
odrzutowi obrabianego elementu.
Ustawia sie go pionowo lub poziomo

Klin rozdzielnik wzgledem tarczy pity.

e Popychacz: w przypadku cieé
elementéw krotszych niz 120 mm, tzn.
odstep z prawej strony tarczy tnacej do
ogranicznika réwnolegtego krétszy niz
120 mm. Drewna nie przesuwac reka,

Popychacz/drewno przesuwne tylko popychaczem.

5.4 OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Aby unikng¢ wadliwego dziatania, uszkodzen i uszczerbku na zdrowiu podczas pracy z maszyng, o
ktdrej jest mowa, nalezy wzigé pod uwage nastepujace punkty:

e Woybiera¢ ptaska, wolng od drgan, antyposlizgowg powierzchnie, jako miejsce instalacji.

e Zapewni¢ odpowiednie warunki oswietleniowe w miejscu pracy.

e Miejsce pracy musi by¢ wolne od przeszkdd (takich jak widry metalowe itp.).

e Koniecznie zacisng¢ obrabiany przedmiot, aby unikng¢ obrazen spowodowanych
odskoczeniem przedmiotu.

e Nigdy nie mocowac elementdéw, gdy maszyna pracuje.

e Przed kazdym uzyciem sprawdzaé maszyne, czy jest w idealnym stanie.

e Nigdy nie zostawiac dziatajgcej maszyny bez nadzoru.

e Nigdy nie usuwaé wiéréw, trocin rekomal

e Urzadzenie powinno by¢ obstugiwane, konserwowane lub naprawiane wytgcznie przez
osoby, ktére zapoznaty sie z maszyng i sg poinformowane o zagrozeniach moggcych wystgpic
podczas pracy przy maszynie.

10
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Upewnic sie, ze osoby nieupowaznione utrzymujg bezpieczng odlegtos¢ od urzadzenia, a w
szczegoblnosci trzymac dzieci z dala od urzadzenia.

Nosi¢ odpowiednig odziez roboczg (ochrona oczu, nauszniki ochronne, obuwie ochronne),
obcistg, nigdy nie zaktadac¢ luznego ubrania, krawatéw, bizuterii itp. - ryzyko wciggniecia!
Zwigzywac dtugie wtosy lub, jesli to konieczne, ukrywac je pod siatkg ochronng do wtoséw.
Nie pracowac przy maszynie, gdy jest sie zmeczonym, wystepuje brak koncentracji lub pod
wptywem lekow, alkoholu lub narkotykéw!

Nie uzywad urzadzenia w miejscach, w ktdrych opary farby, rozpuszczalnikéw lub
tatwopalnych cieczy stanowig potencjalne zagrozenie (niebezpieczenstwo pozaru lub
wybuchul).

Codziennie sprawdzac stan urzgdzenia przed i po uzyciu. Podczas kontroli zwracac szczegdlng
uwage na potaczenia, urzgdzenia bezpieczenstwa i znaki bezpieczerstwa.

Upewnic sie, ze wtacznik/wytacznik jest w pozycji ,,wytgczony” przed wtaczeniem urzadzenia.
Upewnic sie, ze urzadzenie jest uziemione.

Uzywac tylko odpowiednich przedtuzaczy.

Zawsze odtgczac urzadzenie od zasilania przed czyszczeniem, konserwacjg lub naprawg i
zabezpieczad je przed niezamierzonym uruchomieniem.

Zabezpieczac pnie drzew za pomocg Srubowego urzgdzenia blokujgcego, nigdy dtonig, czy
korzystajac z pomocy innej osoby. Umozliwia to prawidtowg obstuge narzedzia obiema
rekoma.

Podczas obchodzenia sie z zwinietymi tasmami tngcymi nalezy zachowac szczegdlng
ostroznos¢, poniewaz mogg sie rozwingc i spowodowacd obrazenia.

5.5 BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

Upewnic sie, ze urzadzenie jest uziemione.

Uzywac tylko odpowiednich przedtuzaczy.

Uszkodzony lub splatany kabel zwieksza ryzyko porazenia pragdem. Ostroznie obchodzi¢ sie z
przewodem. Nigdy nie uzywac przewodu do przenoszenia, ciggniecia ani odtgczania
elektronarzedzia. Trzymac kabel z dala od Zzrddet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci.

Jezeli urzadzenie uzywane jest na zewnatrz, uzywac przedtuzacza odpowiedniego do uzytku
na zewnatrz!

Uzywanie elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu jest dozwolone tylko wtedy, gdy Zrddto
zasilania jest zabezpieczone wytgcznikiem réznicowoprgdowym.

Nie uzywacd urzadzenia, jesli nie mozna go wigczac i wytgczac za pomoca przetgcznika ON-
OFF.

5.6 SzZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA TEJ MASZYNY

Niedozwolona jest praca w rekawicach przy obracajacych sie czesciach!

Podczas pracy maszyny powstaje pyt drzewny. Dlatego podtgcz maszyne do odpowiedniego
odciggu do pytu i wiéréw podczas pracy w pomieszczeniu, ktdre nie jest dobrze
wentylowane. Zawsze wtaczaé odcigg przed rozpoczeciem obrébki przedmiotu!

Nigdy nie usuwac odcietych elementdow ani innych czesci obrabianego przedmiotu z obszaru
ciecia, gdy maszyna jest uruchomiona.

11
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W przypadku uzywania narzedzi do frezowania o srednicy > 16 mm i tarcz tngcych, musza

one by¢ zgodne z normg EN 847-1: 2013 i EN 847-2: 2013. Uchwyty narzedziowe muszg by¢
zgodne z normg EN 847-3: 2013;

e Nadmierny hatas moze spowodowac utrate czasowg lub trwatg stuchu. Nosi¢ nauszniki
ochronne z certyfikatem zgodnosci z przepisami BHP w celu ograniczenia obcigzenia hatasem.

e Pekniete i zdeformowane tarcze tngce wymienia¢ natychmiast, nie mozna ich naprawiac.

e Uzywac popychacza w przypadku cie¢ elementéw krétszych niz 120 mm, tzn. odstep z prawe;j
strony tarczy tngcej do ogranicznika réwnolegtego krétszy niz 120 mm. Nie podawac tu
drewna recznie, ale za pomocg popychacza!

5.7 INFORMACJE DOTYCZACE NIEBEZPIECZENSTW
Mimo przestrzegania wszystkich wskazéwek oraz mimo odpowiedniego uzywania maszyny, nalezy
zwrdci¢ uwage na nastepujace ryzyka:

e Niebezpieczenstwo urazu rak/palcow poprzez poruszajace sie czesci maszyny.

o Niebezpieczenstwo obrazen, ktére mogg wystgpic¢ podczas obstugi maszyny w
rozpuszczonych witosach, czy w luznym ubraniu.

e Uszkodzenie stuchu, gdy niezaktadane bedg podczas pracy nauszniki ochronne.

e Ryzyko zranienia podczas pracy z obracajacg sie tarcza tnaca.

e Ryzyko wdychania niebezpiecznych pytéw podczas obrdbki.

Ryzyka te mozna zminimalizowa¢, gdy przestrzegane bedg wszystkie wskazéwki odnosnie
bezpieczenstwa a maszyna bedzie odpowiednio konserwowana i utrzymywana w porzgdku. Musi by¢
ona réwniez obstugiwana przez przeszkolone osoby.

Ze wzgledu na konstrukcje maszyny mogg wystgpic¢ niebezpieczne sytuacje podczas jej obstugi, ktore
zostaty okreslone w niniejszej instrukcji obstugi w nastepujacy sposéb:

Przedstawione w ten sposdb ostrzezenie wskazuje na niebezpieczng sytuacje,
ktdra, jesli sie jej nie uniknie, spowoduje smieré lub powazne obrazenia.

OSTRZEZENIE

Przedstawione w ten sposdb ostrzezenie wskazuje na potencjalnie niebezpieczng
sytuacje, ktdra, jesli sie jej nie uniknie, moze spowodowac smieré lub powazne
obrazenia.

OSTROZNIE

Przedstawiona w ten sposéb informacja dotyczaca bezpieczeristwa wskazuje na
potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktdra, jesli sie jej nie uniknie, moze
doprowadzi¢ do drobnych obrazen.

12



WSKAZOWKA

Przedstawiona w ten sposéb informacja dotyczgca bezpieczenstwa wskazuje na
potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli sie jej nie uniknie, moze
spowodowac uszkodzenie mienia.

Niezaleznie od wszystkich przepiséw bezpieczenstwa, zdrowy rozsgdek i odpowiednie szkolenia
techniczne s3 i pozostang najwazniejszym czynnikiem bezpieczenstwa w bezbtednej pracy maszyny.
Bezpieczna praca zalezy przede wszystkim od Ciebie!

6 TRANSPORT
OSTRZEZENIE

Uszkodzone lub niewystarczajgco stabilne urzadzenia podnoszgce moga
spowodowac powazne obrazenia, a nawet Smierc. Zawsze sprawdzac urzgdzenia

do podnoszenia i zawieszania tadunku pod katem wystarczajgcej nosnosci i
idealnego stanu, ostroznie mocowac tadunki i nigdy nie przebywadé pod
zawieszonymi fadunkami.

Aby zapewnié¢ prawidtowy transport, nalezy réwniez przestrzegac instrukcji i informacji na
opakowaniu transportowym, ktére dotyczg srodka ciezkosci, punktéw mocowania, wagi, uzywanego
srodka transportu, a takze zalecanej pozycji transportowej itp.

Maszyne nalezy przetransportowaé na miejsce ustawienia za pomocg wdzka widtowego lub wdzka
paletowego.

Po zmontowaniu maszyny mozna jg transportowac na krétkie odlegtosci za pomoca urzadzenia
transportowego lub za pomocg paséw o odpowiedniej nosnosci i dtugosci (dzwigiem lub wozkiem
widtowym).

7 MIONTAZ

7.1 KONTROLA ZAKRESU DOSTAWY

Zawsze zaznaczac¢ widoczne uszkodzenia transportowe na dowodzie dostawy, natychmiast po
rozpakowaniu urzgdzenia sprawdzi¢ je pod katem uszkodzen transportowych lub brakujgcych,
uszkodzonych czesci.

7.2 MIEISCE PRACY

Wybiera¢ odpowiednie miejsce dla maszyny na ptaskiej, betonowej podtodze. Wybrana lokalizacja
musi zapewniac dostep do potfaczenia z siecig elektryczng, a takze wygodng obstuge obrabianych
elementdow. Nalezy zapewni¢ miejsce dla urzadzenia do ciezkich przedmiotéw. Sprawdzié¢ nosnos¢
podtoza. Wzig¢ pod uwage fakt, ze maszyna jest wypoziomowana i wsparta jednoczes$nie na
wszystkich nogach. Wyznaczy¢ strefe bezpieczenstwa wokodt maszyny oraz zapewni¢ wokdét maszyny
minimum 0,8 m wolnego miejsca.
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7.3 MONTOWANIE MASZYNY

Maszyna zostata podzielona na poszczegdlne elementy na czas transportu i musi zostaé zmontowana
przed uruchomieniem. Postepowac zgodnie z instrukcjami ponize;j.

/!

Manipulowanie przy maszyng przy wigczonym zasilaniu moze spowodowacé

powazne obrazenia lub Smieré. Dlatego nie nalezy podtgcza¢ maszyny do zasilania

przed zakoriczeniem montazu.

/

T

Montowanie podstawy/ndg:

e Podnies$ dolng noge podporowa (1).

e Zamontowa¢ krétki wspornik krzyzowy
(2), dopasowac otwdr montazowy (3) i
dokrecic sruby potokragte (4) za
pomocg gatek blokujgcych (5).

e Nastepnie postawi¢ maszyne

Montaz tarczy pity:
Odkrec¢ dwie Sruby M8 (S) na ostonie tarczy
tnacej (1).
e Odchyli¢ ostone tarczy.
e Poluzowad nakretke mocujgca (M20,
lewy gwint)

OSTROZNIE

Podczas obchodzenia sie z

tarczg tnaca przy jej wymianie
A nalezy nosi¢ rekawice
ochronne w celu unikniecia

obrazen.

e Zamontowac tarcze.
WSKAZOWKA: Uzywac tylko tarcz dobrze
naostrzonych, pozbawionych pekniec i
odksztatcen.
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e Dokrecié nakretke mocujaca,
przytrzymac kluczem (uwaga, gwint
lewoskretny).

e Podnies dolng ostone tarczy i ponownie
dokreé dwie Sruby M8.

Position fur Schutzhaubenbefestigung (#450mm)

i)

Montaz ostony z klinem rozdzielajgcym:

e Zmontowang osfone tarczy z klinem
rozszczepiajgcym umiescic¢ od goéry
miedzy ptytg prowadzacg a ptyta
mocujaca.

e Ustawic¢ odlegtos¢ miedzy klinem
rozszczepiajgcym a tarczg na 3-8 mm (a)
i dokrecic¢ ptytke mocujaca czterema
Srubami z tbem szesciokgtnym i
podktadkami (2).

WSKAZOWKA:

e Pokrywa jest juz zmontowana i nie
wolno jej zdejmowacé podczas pracy.

e Upewnic sie, ze pokrywa zawsze opiera
sie o blat stotu pod wiasnym ciezarem,
a sruby sg dokrecone bez luzu.

Ustawienie klina rozdzielajacego:

Klin rozszczepiajgcy musi byé wyréwnany z
tarczg pity, w przeciwnym razie nalezy to
skorygowad. W tym celu poluzowac 2 sruby z
tbem szesciokgtnym (S1) po obu stronach.
Dopasowac klin rozszczepiajacy.

Lekko dokreci¢ sruby z tbem szesciokgtnym (S1).
Ustawic klin w jednej linii z tarczg tnaca i
ponownie dokreé cztery Sruby z tbem
szeSciokatnym (S1), sprawdzi¢ ustawienie
szczeliny tarczy.

Odlegtos¢ miedzy tarczg a klinem nie moze
przekracza¢ 8 mm i musi wynosic¢ co najmniej 3
mm. To ustawienie nalezy sprawdzi¢ i w razie
potrzeby skorygowac.

W tym celu poluzuj 4 sruby z tbem
szesciokatnym (2) i wyregulowac wysokos¢
klina.
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Montaz przedtuzenia stotu:

e Zamontowac przedtuzenie stotu (1) po
prawej i lewej stronie do blatu (2) za
pomocg dwéch $rub (3), podktadek i
nakretek. Lekko dokre¢ nakretki reka.

e Roztozy¢ wspornik (4) do przedtuzenia
stotu i zatrzasngé w stole.

Przedtuzenie stotu z regulacjg wysokosci:

— Umiesci¢ linijke na stole pity i
przedtuzeniu stotu, wyréwnac wysokos¢
przedtuzenia stotu, dokrecic sruby na
stole pity (3) i na wsporniku (5).

Montowanie ogranicznika réwnolegtego:

e Zamocowac zacisk (1) ogranicznika
rownolegtego do blatu za pomoca
dwéch $rub z tbem walcowym M6,
dwéch podktadek i dwdch nakretek.

e  Przykreci¢ ptyte montazows (2) do
mocowanie ogranicznika (3) za pomoca
dwéch srub M6, dwdch podktadek i
dwaéch nakretek.

Wskazéwka: Jeszcze nie dokrecad.

e Wsungc ogranicznik
Wysoka powierzchnia ogranicznika w
pozycji (A)

Niska powierzchnia ogranicznika w
potozeniu (B)
i teraz zacisng¢

e  Wiozy¢ ogranicznik réwnolegty do
urzadzenia mocujacego
Obstuga:

Zacisniecie = podnies klapke
Zwolnienie = wcisniecie klapki w dot

Montaz ogranicznika skoséw:
e  Wiozy¢ Srube z tbem kulistym M8 x 70
w ogranicznik skosow od dotu,
zamocowac jg podktadkg 8 mmi
uchwytem.
Ustawienie:
Za pomocg Sruby z tbem szesciokgtnym (2)
ustawic kat 90 ° miedzy ogranicznikiem (3) a
tarcza. (Uzy¢ szablonu katownika... nie wchodzi
on w zakres dostawy; nastepnie wykonac ciecie
testowe w celu weryfikacji).
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Montaz két transportowych:
e Zamontuj grupe kot (1) na dolnym
S wsporniku za pomocg $rub i nakretek.

Montaz uchwytu narzedziowego:
Haki, uchwyt przymocowac do obudowy za
=1 pomoca nakretki.

7.4 PODtACZENIE DO PRADU
OSTRZEZENIE

Niebezpieczne napiecie elektryczne! Podtgczenie maszyny, a takze proby
elektryczne, konserwacja i naprawy, moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel lub pod nadzorem elektryka!

Bezposrednio po wykonaniu podtgczenia elektrycznego sprawdzi¢ kierunek ruchu.
Obserwowac strzatke kierunku na maszynie. Kierunek obrotu jest prawidtowy, jesli
kierunek obrotu narzedzia odpowiada kierunkowi wskazanemu przez strzatke. Jesli
tak nie jest, zamieni¢ dwie fazy, np. L1 i L2 na ztgczu sieciowym lub uzy¢ falownika
na ztgczu

Podtaczenie elektryczne odbywa sie za pomocg kombinacji wtgcznik-wtyczka. To urzgdzenie musi by¢
obstugiwane przez wytgcznik réznicowoprgdowy.
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7.4.1 Wykonanie podfaczenia 400 V
Postepowad w nastepujgcy sposob, aby podtaczy¢ urzadzenie do sieci elektrycznej:

Za pomocg odpowiedniego urzadzenia sprawdzi¢ dziatanie zerowego potgczenia i uziemienia.
Sprawdzi¢, czy napiecie zasilania i czestotliwos¢ pradu odpowiadajg informacjom na tabliczce
znamionowej. Dopuszczalne jest odchylenie £ 5% od wartosci napiecia zasilania. Na przyktad
maszyna moze pracowac z napieciem roboczym 380 V w zakresie napie¢ od 370 do 400 V. W
zasilaniu maszyny musi znajdowac sie bezpiecznik zwarciowy!

Wymagany przekréj przewodu zasilajgcego mozna znalez¢ w tabeli obcigzalnosci pradowej.
Zalecamy uzycie kabla typu HO7RN (WDEO0282), przy czym nalezy zastosowac srodki
zabezpieczajgce przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Podtaczy¢ przewdd zasilajgcy do odpowiednich zaciskow w skrzynce wejs¢ (L1, L2, L3, N, PE) -
patrz rysunek ponizej. Jesli jest wtyczka CEE, podfgczenie do sieci odbywa sie za pomoca
odpowiednio zasilanego ztgcza CEE (L1, L2, L3, N, PE)

7.5 PODLACZENIE ODCIAGU

Maszyna musi by¢ podtgczona do odciggu pyt i widry, gdy uzywana jest w
zamknietych pomieszczeniach, ktére nie sg dobrze wentylowane. Urzgdzenie ssgce
musi zosta¢ uruchomione w tym samym czasie, co silnik maszyny. Predkos¢
powietrza na kréécu wyciggowym i przewodach powietrza wywiewanego musi
wynosi¢ co najmniej 20 m/s dla materiatéw o wilgotnosci < 12% (co najmniej 28
m/s dla widréw o wilgotnosci > 12%). Zastosowane weze ssgce muszg by¢
trudnopalne (DIN4102 B1) i trwale antystatyczne (lub uziemione po obu stronach)
oraz spetnia¢ odpowiednie przepisy bezpieczeristwa. Informacje dotyczgce
przeptywu powietrza, podcisnienia i dyszy ssgcej mozna znalez¢ w danych
technicznych.

8 PRACA

8.1 KONTROLA PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIEM

Sprawdzi¢, czy obroty maszyny sg nizsze niz maks. dopuszczalne obroty tarczy tngcej, oraz czy
kierunek obrotu jest prawidtowy.

Montowac¢ wytgcznie tarcze tnace o srednicy miedzy 450-500 mm.

Sprawdzi¢, czy klin rozdzielnik jest dobrze ustawiony.

Sprawdzi¢, czy tarcza tnaca nie jest uszkodzona.

Przeprowadzi¢ kontrole wszystkich urzadzen zabezpieczajgcym pod katem ich zamocowania i
poprawnego dziatania.

W razie koniecznosci sprawdzi¢, czy podtgczony jest odciagg.
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8.2 OBStUGA
8.2.1 Wtaczanie maszyny

1. Tarcze tnacag wiaczy¢ za pomoca przycisku (1).

8.2.2 Wytaczanie maszyny

Normalne zatrzymywanie:

Nacisngc¢ przycisk (2). Naped zostanie zatrzymany.

8.3 WsKAzOWKI ODNOSNIE UZYWANIE PItY STOLOWE)

8.3.1 Ciecie wzdtuzne

Podczas wykonywania takiego ciecie konieczne jest zastosowanie ponizszych urzadzen, aby zapewnic
bezpieczng prace:

e Ogranicznik rownolegty

e Osfonatarczy tnacej

e Klin rozdzielnik

e Podktadka w stole

e Popychacz podczas ciecia matych/waskich elementéw (< 120 mm) i ogranicznik réwnolegty w
przypadku waskich cie¢ poprzecznych.

'l

e,
oo -

Podczas ciecia ktéd wymagany jest szablon lub urzadzenie przytrzymujace, aby
zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot przed skreceniem, konieczne jest rowniez
uzycie odpowiedniej tarczy.

8.3.2 Ciecia skosne (pod katem/poprzeczne) i klinowe
Podczas wykonywania takiego ciecie konieczne jest zastosowanie ponizszych urzadzen, aby zapewni¢
bezpieczng prace:

e Ogranicznik skoséw
e Ostona tarczy tnacej
e Klin rozdzielnik
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Ciecia poprzeczne:

Mozna wykonywac ciecia pod skosem w zakresie 0-90°, przy czym mocno dociskaé ciety element do
powierzchni ogranicznika do skosow.

Ciecia klinow:

W tym celu ustawi¢ odchylany element pod katem 0° i zabezpieczy¢ uchwytem. Potozy¢ obrabiany
element we wgtebieniu i przecig¢ réwnomiernie dociskajac go.

OSTROZNIE

Posuw musi by¢ wykonywany recznie wytgcznie na ograniczniku (nie wolno
dotykac drewna)

OSTRZEZENIE

Obrabiane przedmioty (kliny) wyjmowa¢ dopiero po zatrzymaniu sie maszyny. W
tym celu wytaczy¢ maszyne i poczeka¢, az tarcza sie zatrzyma.

9 CzYSZCZENIE, KONSERWACJA, MAGAZYNOWANIE,
UTYLIZACJA

9.1 CzYSZCZENIE

rozpuszczalnikéw, rozcienczalnikéw nitro ani innych srodkéw czyszczacych do
czyszczenia, ktére mogtyby uszkodzic farbe na maszynie. Przestrzegac informacji i
instrukcji producenta srodka czyszczacego!
Pdzniejsze regularne czyszczenie urzadzenia jest warunkiem bezpiecznej jego pracy i dtugiej
zywotnosci. Dlatego po kazdym uzyciu nalezy czysci¢ urzadzenie oraz usuwac kurz i brud.

0 Nieprawidtowe srodki czyszczace mogg uszkodzi¢ lakier maszyny. Nie uzywacé

Uzywacd srodkéw ochrony osobistej (rekawice i okulary ochronne podczas uzywania sprezonego
powietrza). Upewnic sie, ze ostona tarczy pity jest wolna od resztek drewna i zatorow trocinowych.
Czyszczenie najlepiej wykonad sprezonym powietrzem lub reczng miotta.

UPEWNIC SIE, ze powierzchnia stotu jest wolna od zywicy.
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9.2 KONSERWACJA
OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zwigzane z napieciem elektrycznym! Obstuga maszyny przy
wiaczonym zasilaniu moze spowodowad powazne obrazenia lub Smierc. Zawsze
nalezy odtgczy¢ maszyne od zasilania przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
lub naprawczych i zabezpieczy¢ przed niezamierzonym ponownym
uruchomieniem!
Maszyna wymaga niewielkiej konserwacji, jedynie kilka jej czesci. Niezaleznie od tego usterki lub
wady, ktére mogg zagrozié bezpieczenstwu uzytkownika, nalezy natychmiast usungc!

e Przed kazdym uruchomieniem upewnic sie, ze urzadzenia bezpieczenstwa sg w idealnym
stanie i dziatajg prawidtowo.

e Sprawdzac szczelnos¢ wszystkich potgczen, co najmniej raz w tygodniu.

e Regularnie sprawdzac stan naklejek ostrzegawczych i bezpieczenistwa na maszynie.

9.2.1 Plan konserwacji
Rodzaj i stopien zuzycia maszyny zalezy w duzej mierze od warunkdw pracy. Podczas uzywania
maszyny w okreslonych granicach obowigzujg nastepujace czestotliwosci:

Czestotliwos¢ Czesci Czynnos¢

Przed kazdym uzyciem Maszyna Czyszczenie maszyny z kurzu

Przed kazdym uzyciem Maszyna Usungé wszystkie luzne czesci/narzedzia

1 x w miesigcu Ruchome elementy Oliwi¢/smarowac prowadnice/drazki/kota

1 x w miesigcu Hamulce Test funkcjonalny w celu ustalenia, czy trzpien
zatrzymuje sie w okreslonym czasie (<10 s).

9.2.2 Wymiana narzedzi

OSTROZNIE

Przed jakgkolwiek reczng wymiang narzedzia nalezy zatrzymac wrzeciona,
poczekaé, az wszystkie narzedzia sie zatrzymajg, aby zapobiec niezamierzonemu
uruchomieniu = wyciggna¢ wtyczke z gniazdka.

OSTROZNIE

Podczas pracy przy tarczy tnacej lub podczas wymiany narzedzi nalezy nosic¢
rekawice ochronne w celu unikniecia obrazen.
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Montaz/Demontaz tarczy tnacej

Odkre¢ dwie Sruby M8 (S) na ostonie tarczy (1).
e Odchyli¢ ostone tarczy.
e Poluzowa¢ nakretke mocujgcy (M20, lewy
gwint)
e Zdjac tarcze i zamontowaé nowa.

UWAGA: Uzywac tylko dobrze naostrzonych,
pozbawionych pekniec i odksztatconych tarcz.

e Dokreci¢ nakretke mocujaca kluczem

UWAGA: Sprawdzi¢ ustawienie klina rozszczepiajgcego.

9.3 MAGAZYNOWANIE

elementy. Zapakowane lub juz rozpakowane czesci przechowywaé w odpowiednich
warunkach otoczenia!

o Niewtasciwe magazynowanie urzgdzenia moze uszkodzi¢ lub zniszczy¢ wazne

9.4 UTYLIZACIA

Nie wyrzucac urzadzenia do odpaddow komunalnych. Skontaktowac sie z lokalnymi
wtadzami, aby uzyskaé informacje o dostepnych opcji utylizacji. Jesli kupisz u lokalnego
sprzedawcy nowe urzadzenie, jest on zobowigzany do wymiany starego.
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10 USUWANIE USZKODZEN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zwigzane z napieciem elektrycznym! Obstuga maszyny przy
wiaczonym zasilaniu moze spowodowad powazne obrazenia lub Smierc. Zawsze
nalezy odtgczy¢ maszyne od zasilania przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
lub naprawczych i zabezpieczy¢ przed niezamierzonym ponownym

uruchomieniem!

Wiele mozliwych Zzrédet btedow mozna z géry wykluczyé, jesli urzadzenie jest prawidtowo podtgczone
do sieci. Jesli nie mozna prawidtowo wykona¢ niezbednych napraw i/lub nie posiada sie
odpowiedniego przeszkolenia, zawsze kontaktowac sie ze specjalisty, aby rozwigzac problem!

Blad Mozliwa przyczyna

Maszyna sie nie wtacza albo
nie wylacza

Slady przypalen na
obrabianym elemencie

Spadek mocy/lub wytaczanie
sie silnika

Tarcza tnagca poluzowuje sie
po wytaczeniu silnika
Obrabiany element blokuje
sie podczas przesuwania

Tarcza tngca obraca sie w
niewfasciwym kierunku

Uszkodzony
wtgcznik/wytgczni
Maszyna nie jest
podtgczona
Uszkodzone
bezpieczniki lub
zabezpieczenie
Uszkodzony przewdd

Tepa tarcza tnaca
Niewtasciwa tarcza
tnaca

Ogranicznik réwnolegty
nie jest ustawiony
rownolegle to tarczy
tnacej

Tepa tarcza tnaca
Podfaczone wytgcznie
2 fazy

Zbyt lekko dokrecona
nakretka

Tepa tarcza tnaca
Grubos¢ klina nie
pasuje do uzywanej
tarczy tnacej
Zamienione fazy

Sprawdzi¢ przetgcznik

Sprawdzi¢ wszystkie
taczenia elektr.
Wymienic
bezpiecznik,
aktywowac
zabezpieczenie
Wymieni¢ przewdd
Wymienic tarcze pity

Wymienic tarcze
Sprawdzié faze

Dokreci¢ nakretke

Wymienic tarcze

Klin musi by¢
dopasowany do
grubosci tarczy tnacej
Wymienic jedng z faz
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11 SCHEMAT OBWODOWY
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12 CzESCI ZAMIENNE

12.1 ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH

Uzywaé nalezy wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych HOLZMANN, ktére odpowiednio do siebie

pasuja. Utatwia to ich montaz oraz przedtuza zywotnosc¢ catej maszyny.

Wmontowanie nieoryginalnych czesci prowadzi do utraty gwarancji!
Dlatego: wymieniajac czesci nalezy uzywac zawsze oryginalnych.

Zamawiajgc czesci zamienne postugiwad sie formularzem, ktéry znajduje sie na koricu tej instrukcji.

Zawsze podawac typ maszyny, numer czesci zamiennej, jak rowniez oznaczenie. Aby unikngc
pomytek, zalecamy dotgczenie réwniez kopi rysunku z czesciami zamiennymi, gdzie widocznie
zaznaczona bedzie zamawiana czes¢.

Adres do zamdwienia znajduje sie we wstepie niniejszej instrukcji obstugi.
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No. Part name Spec | Qty|No. Part name Spec Qty
1 |Rubber foot 4 | 55 |Switch retaining plate 1
2 |Leg {Left below) 2 | 56 |Short beam 2
3 [Hex bok M8*60 | 4 | 57 |Hexagon nut M8*16 36
4 |Flat washer 8 @8 |26 | 58 |Slide shaft retaining plate 2 1
5 [Locknut M8 | 25 [ 59 | Sliding axle
6 |Leg {Upper left> 2 | 60 |Motor assy
7 lisgbenn > |61 Back support plate of blade 1

guard
8 [Shaft inner sleeve 2 | 62 |Spring washer P8 8
9 |Philips screw M5*8 | 1 | 63 |Hexagon nut M8*30 (Grvoeed) | 2

10 [Locknut M10 | 15 | 64 |circlip for shaft ®8 3
11 |Leg {Upper right 2 | 65 |Fixed guard 1
12 |Locknut ME |22 | 66 |Blade 1
13 [Hex bolt 116X30 | 2 | 67 |Activity clamp 1
14 |Wheel assy 1 | 68 |Flat washer 16 1
15 |Flat washer ®10 |14 |69 g‘z’fgm nut with flange M16(Left) 1
16 |auxiliary support 2 | 70 |Fixed clamp 1
17 |Lock handle M€ 2 |71 |Movable cover 1
1g [Haf-rond headlow ey | 4 | 72 |Dust collecting port 1

square neck bolt

19 [Nut M5 1 173 Separating knife left fixing 1

plate

20 |Flat washer o8 |2 |74 3‘;’:"”"”9 krifc:right flsing 1
21 |Leg (Right below) 2 | 75 |Hexagon bolt M12*25 4
22 |Hexagon balt M6*16 | 18 | 76 |Flat washer 12 4
23 |l type hexagon flange nut M8 |20 | 77 |Armor plates 2
24 |Awiiliary table 1 |g [FeESOmsOcket M10%30 4

countersunk head screw

25 |Fence plug 4 |79 |Saw plate chuck 1
| it 1 | 80 |Philips screw MB*20 1

assembly

27 |Sliding sleeve 2 | gy [Auniiary table rotating 1

support plate2

28 [Hexagon bolt NG*20 | 1 |igp [y lakicciniing 1

support plate1

29 |Mitre gauge 1 | 83 |Main table assembly 1
30 |Big flat washer 6 5 | 84 |Slide shaft retaining plate1 1
31 |Mitre gauge lock handle 1|85 ;g‘t’;b'ade front support 1
22 |Pointer 1 | g6 Rotating shaft of auxiliary 1

table

33 [Philips screw M6*10 | 1 | 87 |Philips screw ST4.2*16 5
34 |Mitre gauge connect plate 1 [ 88 |Switch 1
35 [Hexagon nut Mé 7 | 89 |Flat washer D6 23
36 [Hexagon balt M10*70] 1 | 90 |Philips screw ST3.5*30 9
37 |Big flat washer 10 | 2 Philips screw M2.9*10 14
38 |Hexagon balt M8*70 | 2 | 92 |Left separation blade 1
39 [Hexagon nut M8 | 10 [ 93 |Right separation blade 1
40 |Tension spring 2 | 94 |Right shield 1
41 |Spring plate 1 195 |Wrench 1 1
42 |Left bearing seat 1 [96 |Wrench2 1
43 |Right bearing seat 1 [ 97 |Push hand 1

Hexagon socket cylindrical -

44 |Cover arm 2 |98 head bolt M8*30 2
45 |Riving knife 1 199 |Spring washers 12 4
46 |Left cover 1 |100|Line card 1
47 Fence fastening 1 1101 Front Suppart plate against 1

component ruler

48 Half-round head low ve<ss | 2 102 Back Support plate against 1

square neck bolt ruler

49 |Fence fasten plate 1 1103|Push hand hook 1
50 |Fence 1 |104|Dust cover 1
51 |Butterfly nut Mé 2 |105|Push hand (short) 1
52 |Screw M6*30 | 2 [106|Upper cover assembly 1
53 [Lock handle retaining 2 [107|Rotating shaft of shield 1

block

54 Eccentric locking handle 1 |108|Rings 2

assembly
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13 DEKLARACJA ZGODNOSCI

Distributor
| HOLZMANN MASCHINEN® GmbH
4170 Haslach, Markplatz 4, Austria
Tel.: +43/7289/71562-0; Fax.: +43/7289/71562-4
www.holzmann-maschinen.at

Nazwa/name

PILA STOLOWA/TABLE SAW
Model/model

TKS 5008
Dyrektywa EG/ EC directives

= 2006/42/EC
= 2011/65/EC
= 2014/30/EC
=  2000/14/EC, amended by 2005/88/EC ANNEX V: guaranteed
LWA=110dB(A)
Zastosowane zharmonizowane normy/applicable Standards

EN I1SO 19085-10-2018; EN ISO 19085-1-2018; EN ISO 12100;

Niniejszym zaswiadcza sie, ze wymieniona powyzej maszyna, pod wzgledem swojej budowy,
odpowiada wymogom bezpieczenistwa i higieny oraz wyzej wymienionym dyrektywom. Deklaracja ta
traci swojg waznos¢, gdy zostang dokonane jakiekolwiek zmiany maszyny, ktdre nie zostaty wczesniej
z wyraznie ustalone.

Hereby we declare that the above mentioned machines meet the essential safety and health
requirements of the above stated EC directives. Any manipulation or change of the machine not
being explicitly authorized by us in advance renders this document null and void.

Dokumentacja techniczna , HOLZMANN MASCHINEN
HOLZMANN-MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4

DI (FH) Dvaniel Schérgenhuber

Haslach, 10.01.2020 Dyrektor
Miejsce / Data place/date
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14 GWARANCIA

1)

2)

3)

a.)

SERWIS

Gwarancja:

Firma HOLZMANN Maschinen udziela 2 letniej gwarancji na mechaniczne | elektryczne element, gdy

urzadzenie jest uzywane w celach hobbystycznych; w celach komercyjnych udziela gwarancji na 1 rok,

poczawszy od nabycia koricowego uzytkownika/nabywcy. W tym okresie firma dokona naprawy lub
wymiany urzgdzenia wedtug wtasnego uznania, jezeli wady nie sg wykluczone w pkt.3.

Zgtaszanie:

Aby zweryfikowac roszczenie gwarancyjne, kupujgcy musi skontaktowac sie ze swoim sprzedawcg;

sprzedawca zgtasza na pisSmie dane uszkodzenie urzadzenia firmie HOLZMANN. Gdy roszczenie

zostanie uznane, maszyna zostajg odebrana od sprzedawcy przez firme HOLZMANN. Zwracanie
przesytki bez uprzedniej konsultacji z HOLZMANN nie bedzie akceptowane i przyjmowane.

Ustalenia:

a) Roszczenia gwarancyjne bedg rozpatrywane tylko wtedy, gdy do produktu zostanie dotgczona
kopia oryginalnej faktury lub paragonu od sprzedawcy maszyn HOLZMANN. Roszczenie
gwarancyjne jest oddalane, jesli urzadzenie nie jest oddawane ze wszystkimi akcesoriami.

b) Gwarancja obejmuje bezptatne przeglady, konserwacje i serwisowanie sprzetu. Wady
spowodowane niewfasciwym wykorzystaniem urzadzenia przez uzytkownika lub jego
dystrybutora, nie bedg akceptowane, jako reklamacja. Na przyktad: przy uzyciu niewtasciwego
paliwa, uszkodzenia przez mréz zbiornika na wode.

c) Woyklucza sie wady zuzywajgcych sie czesci, takich jak: szczotki weglowe, worki na trociny, bloki do
ciecia drewna, urzadzen tnacych, nozy, ogranicznikdw, sprzegta, uszczelek, wirnikéw, tarcz pit,
podcinakow, klin rozdzielnik, rozszerzenia klindw, olejéw hydraulicznych, filtr paliwa, taficuchy,
Swiece zaptonowe, bloki przesuwne, itp.

d) Woyliaczone sg uszkodzenia sprzetu spowodowane przez: niewtasciwego uzytkowania,
nieprawidtowej obstugi urzgdzenia; uzywanie go wbrew jego przeznaczeniu; Nieprzestrzeganie
instrukcji obstugi i konserwacji; uzywanie zbyt duzej sity; Naprawy lub modyfikacje techniczne
przez nieautoryzowany serwisu lub samego klienta. Poprzez zastosowanie nieoryginalnych czesci
zamiennych i akcesoriéw.

e) Poniesione koszty (koszty frachtu) i wydatki wynikajgce z nieuzasadnionych roszczen
gwarancyjnych bedga, po sprawdzeniu przez nasz profesjonalny personel, pokrywac klient lub
sprzedawca.

f)  Urzadzenia nieobjete gwarancjg: naprawy beda wykonywane wytgcznie po zaptacie z goéry lub na
konto sprzedawcy zgodnie z propozycjg kosztéw przedstawiong przez firme HOLZMANN.

Odszkodowania i inne zobowigzania:

Firma HOLZMANN odpowiada wytgcznie w ograniczonym zakresie w zaleznosci od wartosci towaru.

Roszczenia odszkodowawcze z powodu stabych wynikéw, wad, uszkodzen lub utraty zarobkéw z

powodu wady w okresie gwarancyjnym nie beda akceptowane. Firma HOLZMANN jest na prawnie

zobowigzana do naprawy urzadzenia.

Po uptywie gwarancji napraw oraz konserwacji maszyny mogg by¢ przeprowadzane przez odpowiednie do tego
firmy. Firma HOLZMANN-Maschinen stuzy réwniez pomocg w serwisie, czy naprawie urzgdzenia. W takim
przypadku mozna wystac niewigzgce zapytanie dotyczgce kosztow takiej ustugi, wszelkie dane potrzebne do
tego znajdujg sie w punkcie C). Zapytanie takie mozna wystaé¢ mailem.

Mail: info@holzmann-maschinen.at

lub skorzystaj z internetowego formularza reklamacji lub zamowienia czeséci zamiennych podanego na naszej
stronie internetowej: www.holzmann-maschinen.at w kategorii Ustugi/Aktualnosci.
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15 OBSERWACJA PRODUKTU

Obserwujemy nasze produkty réwniez po wysyice.
Aby ciggle ulepszac nasze produkty liczymy na Panstwa spostrzezenia odnosnie obchodzenia sie z
naszymi produktami.
— Problemy, ktére wystgpig podczas uzywania produktu;
— Btedy, ktére wynikajg podczas pracy:
— Doswiadczenia, ktérymi chcg sie Paiistwo podzielié¢ z innymi.
Prosimy zanotowad te spostrzezenia i wystaé je do nas:

Moje obserwacje:

Name:

Product:

Purchase date:

Purchased from:

My Email:

Thank you for your kind cooperation!

KONTAKT:

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4 AUSTRIA
Tel : +43 7289 71562 0

Fax: +43 7289 71562 4
info@holzmann-maschinen.at
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SERVICE FORM / SERVICEFORMUI

Please tick one box from below / Bitte kreuzen Sie eine der untenstehenden an:

[l  service inquiry
[  spare part inquiry /
[] guarantee claim /

Serviceanfrage
Ersatzteilanfrage
Garantieantrag

1. Senders information (* required) / Daten Antragsteller (* sind Pflichtfelder)

*First name, Family name / Vorname, Nachname

*Street, house number / StraBe, Hausnummer

*ZIP Code, place / PLZ, Ort

*Country / Staat

*(mobile)Phone / Telefon bzw. Mobiltel.
International numbers with country code

* E-Mail

Fax

2. Tool information / Gerateinformationen

serial number/Seriennummer:

*Machine type/Maschinentype:

2.1 Required spare parts / benétigte Ersatzteile

Part No®° / Ersatzteilnummer | Description / Beschreibung Number/Anzahl
2.2 Problem description / Problembeschreibung
Please describe amonzst others mn the problem: Birte fulwen Sie in der Fehlerbeschreib unter and; an

What has caused the problem/defect, what was the last activity before you noticed the pro-
blem/defect?

For electric problems: Have you had checked your electric supply and the machine already
by a certified electrician?

Was bat den Defekt verursacht bzw. was war die letzte durchgefihrte Tangkeit, bevor Ih-
nen das Problem/der Defekt sufzefallen ist?
Bei Elektrodefek Wurde die S
Elekwofachmann gepruft?

sowie die Maschine bereits von einem

3. Additional information

INCOMPLETELY FILED SERVICE FORMS CANNOT BE PROCESSED!

FOR GUARANTEE CLAIMS PLEASE ADD A COPY OF YOUR ORIGINAL SALES /
DELIVERY RECEIPT OTHERWISE IT CANNOT BE ACCEPTED.

FOR SPARE PART ORDERS PLEASE ADD TO THIS SERVICE FORM A COPY OF
THE RESPECTIVE EXPLODED DRAWING WITH THE REQUIRED SPARE PARTS
BEING MARKED CLEARLY AND UNMISTAKABLE.

THIS HELPS US TO IDENTIFY THE REQUIRED SPARE PARTS FASTLY AND ACCE-
LERATES THE HANDLING OF YOUR INQUIRY.

THANK YOU FOR YOUR COOPERATION!

Bitte Beachten

UNVOLLSTANDIG AUSGEFULLTE FORMULARE KONNEN NICHT BEARBEITET
WERDEN!

GARANTIEANTRAGE KONNEN AUSSCHLIESSLICH UNTER BEILAGE DES
KAUFBELEGES/ABLIEFERBELEGES AKZEPTIERT WERDEN.
BEIERSATZTEILBESTELLUNGEN LEGEN SIE DIESEM FORMULAR EINE KOPIE
DER BETREFFENDEN ERSATZTEILZEICENUNG BEI' MARKIEREN SIE DARAUF
DIE BENOTIGTEN ERSATZTEILE. DIES ERLEICHTERT UNS DIE IDENTFIZIE-
RUNG UND ERMOGLICHT SO EINE RASCHERE BEARBEITUNG.

VIELEN DANK!

30




