Instrukcja

Posuw
MX 38 3- rolkowy, 8 predkosci
MX48 4- rolkowy, 8 predkosci

Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy przeczytac instrukcje obstugi przed
rozpoczeciem pracy na maszynie.

Spis tresci:

e WAZNE ZASADY BEZPIECZENSTWA 2
o DODATKOWE ZASADY BEZPIECZ. DLA

ELEKTR. URZADZENIA ZASILAJACEGO 3
e USTALANIE MIEJSCA MONTAZU | WIERCENIA 3
e MONTAZ 4
o KONTROLA TECHNICZNA 6
o PODLACZENIE DO PRADU | UZIEMIENIE

ZABEZPIECZAJACE 9
e USTAWIENIE POSUWU 10
e WYMIANA ROLKI 11
e SMAROWANIE | UTRZYMANIE MASZYNY

W DOBRYM STANIE 13

e UZYWANIE URZADZENIA ZASILAJACEGO NA MASZYNIE 14
o UWAGI & OPINIE 16




e WAZNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

A

OSTRZEZENIE: W przypadku nieprzestrzegania zasad moze dojsé¢ do powstania
powaznych obrazen ciata.

Obrébka drewna moze by¢ niebezpieczna, jesli nie sg przestrzegane zasady
bezpieczenstwa odpowiednie do danego procesu pracy. Urzadzenie nalezy uzywac

Z zachowaniem uwagi i ostroznosci, zeby w ten sposob znacznie zmniejszaé
niebezpieczenstwo wypadku. Zawsze stosowa¢ sie do requt. W _warsztacie kierowaé sie
zdrowym rozsadkiem i zachowywac¢ sie ostroznie.

UWAGA: Panstwa osobiste bezpieczenstwo zalezy od Panstwa odpowiedzialnosci.

PRZECZYTAC PODRECZNIK. Podrecznik przechowywaé w poblizu maszyny w celu
pozniejszego sprawdzania.

WAZNE OSOBISTE UWAGI DOT. BEZPIECZENSTWA.

Nosi¢ okulary ochronne — chroni¢ oczy.

Nosi¢ maske przeciwpytowg — chroni¢ uktad oddechowy.

Nosi¢ ochrone stuchu — chroni¢ stuch.

Nosi¢ wtasciwg odziez — nie nosi¢ luznych ubran, rekawiczek, krawatdw i bizuterii.

Nie zazywac narkotykow, nie spozywac alkoholu i lekow — nie pracowaé bedgc pod wptywem
tych srodkow.

NIE UZYWAC URZADZENIA W _NIEBEZPIECZNYM OTOCZENIU. Miejsce pracy powinno
by¢ dobrze wentylowane i jasno oswietlone. Nalezy unika¢ miejsc wilgotnych i mokrych.
Temp. pokojowa pomiedzy +5°C a +40°C. Wilgotnos¢ pomiedzy 30 a 95%. Wysokosc £
1000M.Odchylenie napiecia + 5%.

STOL ROBOCZY | OBSZAR ROBOCZY UTRZYMYWAC W CZYSTOSCI. Narzedzia
reczne na stole i nieuporzadkowany obszar roboczy tatwo powodujg powstawanie
wypadkow.

REGULARNE UTRZYMYWANIE W DOBRYM STANIE. Przestrzegac instrukcji obstugi w
celu prawidtowego utrzymania w dobrym stanie i prawidtowego uzytkowania.

ODLACZYC NARZEDZIE OD ZRODLA PRADU. Przed wymiang narzedzi, naprawg lub
regularnym utrzymywaniem w dobrym stanie [maszyne] odtgczy¢ od pradu.

PO KAZDEJ NAPRAWIE CZY UTRZYMANIU W DOBRYM STANIE PRZEPROWADZIC
OSTATNIE SPRAWDZENIE. Wszystkie czesci powinny by¢ zainstalowane, dokrecone

i wyrdwnane przed rozpoczeciem kolejnego biegu roboczego.

UNIKAC NIEZAMIERZONEGO WEACZANIA. Przetgcznik powinien byé na pozycji ,wyt.”
przed ponownym podtgczeniem do pradu.

DZIECI NALEZY TRZYMAC Z DALA OD MIEJSCA PRACY. Uzywaé ktédki, przetgcznika
gtdwnego lub usungc¢ przycisk rozruchowy. Dzieci i osoby nieupowaznione trzymac z dala od
maszyny. Wszyscy odwiedzajgcy muszg zachowywac bezpieczng odlegto$¢ od miejsca
pracy.

NIGDY NIE POZOSTAWIAC URZADZEN PODCZAS PRACY BEZ NADZORU. Wytgczyé
prad. Pozostac¢ az urzgdzenia catkowicie sie zatrzymaja.




e DODATKOWE ZASADY BEZPIECZ. DLA ELEKTR.
URZADZENIA ZASILAJACEGO

o Narzedzie skrawajgce MUSI sie obracac¢ przed rozpoczeciem doprowadzania.
e Narzedzia skrawajgcego NIE NALEZY przecigzaé zbyt szybkim doprowadzaniem.

e ZAWSZE TRZYMAC rece z dala od obracajacych sie czesci.

e ZORGANIZOWAC wsparcie dla diugiej podpory na koncu stotu doprowadzajgcego.

e ZATRZYMAC urzadzenie zasilajgce przed zatrzymaniem narzedzia skrawajgcego.

e ODLACZYC zasilanie przed wykonaniem naprawy lub ustawienia.

e USTALANIE MIEJSCA MONTAZU | WIERCENIA

A) USTALANIE MIEJSCA MONTAZU
Podstawowa pozycja zamocowania i wiercenia, na wylocie, na koncu stotu. FIG. 1.

PodwyZzszenie stojaka uniwersalnego: 250 mm (10") i przedtuzenie: 460 mm (18-1/8");
(Przedtuzenie ramienia gérnego o 1050 mm (41-3/8").
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B) WIERCENIE

Aby maéc wierci¢ otwory wygodnie i doktadnie, zawarto w dostawie i dotgczono do
opakowania samoprzylepny szablon do wiercenia w skali 1:1 (FIG.2.)

1.
2.

Unika¢ ztobien stotu i podp6r pod stotem.

Miejsce oczysci¢ z oleju. Naklei¢ [samoprzylepny] szablon do wiercenia na dowolnym
miejscu. Zaznaczy¢ go centralnym zaznaczeniem. Wiercenie (2 10.3 ~ 10.5MM) &
stukanie (M12).

FIG.2

OSTRZEZENIE: Zasiegngé pomocy! Urzadzenie zasilajgce jest bardzo ciezkie. Nie
probowac¢ samodzielnie instalowac urzgdzenia zasilajgcego.

A)
B)
C)

D)

E)

BAZE (98A-1) przymocowac pewnie przy stole za pomocg 4 srub M12 i podktadek
sprezystych (w zestawie montazowym).

Zamontowa¢ CHWYT (87A). Poluzowa¢ dzwignie (78A-4a/b), przed wczesniejszym
montazem.

Podtrzymke (77A) wtozy¢ do podwyzszonego imaka (78A-1). Kilka razy obrdci¢ koto
(79A-1). Zaciggnaé [zacisngé] DZWIGNIE (78A-4alb ‘ 98A-4).

Przegub uniwersalny zamontowac¢ do innego konca podtrzymki. Upewnij sig, ze
Srodek DZWIGNI (81A-3) znajduje sie W JEDNEJ LINII ze $rodkiem PODTRZYMKI
(77A) i z dwiema na pét zacisnietymi Srubami (81A-6). Fig. 4.

Ustawienie w centralnej linii dotyczy ustawienia rolki podajacej.

KLAMRE SILNIKA (99A-1) ustawi¢ na lewo za pomocg poluzowanej dzwigni (82A-3).
Upewnij sie, ze klamra silnika (99A-1) znajduje sie rownolegle do blatu stotu. FIG. 5.
Prostoliniowo$é dotyczy ustawienia rolki podajacej.




F) Umieszczenie silnika we wiasciwym miejscu. Poluzowac 4 sruby. FIG. 6. (Oryginalne
umiejscowienie silnika zapewnia zachowanie obszaru pakowania oraz wygodny
dowoz).

G) Montaz kohcowy obudowy posuwu.

Sugestie: Umiesci¢ na plycie wyréwnawczej (MDF lub inne drewno tej samej
gruboéci, tego samego rozmiaru, co dtugo$¢ budowy posuwu) pod posuwem, aby go
wyprostowac i zabra¢ watki z dala od blatu stotu). FIG.3.

o Poluzowac srube (99A-2) i pociggnha¢ za uchwyt, aby przenie$¢ na wpdt wystajaca
klamre silnika (99A-1a). Umiejscowi¢ obudowe posuwu w wewnetrznej czesci klamry
silnika (99A-1b) i zamontowac¢ drugg zewnetrzng cze$¢ klamry silnika. FIG.7.

e Obroci¢ uchwyt (83H) do nizszej czesci obudowy posuwu, aby réwnomiernie ustawic
na plycie wyrownawczej dopoki napiecie bedzie odczuwalne i bedg zamocowane
wszystkie uchwyty, Srubki i dzwignie.

o Roéwnolegtosé miedzy klamrg silnika (99A-1) strony otwartej i obudowy posuwu
odnosi sie do gornej i bocznej zmiany silnika.

o Wykonac te samg przestrzen otwartg miedzy drugg czescig klamry silnika (99A-1a/b).
Dzieki temu otrzymamy wygodny poziomy ruch obudowy posuwu.

FIG.3

FIG.6
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o KONTROLA TECHNICZNA (FIG.8)

A

OSTRZEZENIE: Urzadzenie zasilajgce odigczy¢ od zrodta zasilania [pradul.

A) STOJAK:
=

1. Ruch obrotowy przedtuzonego wspornika:
(98A-4) i ruszy¢ posuwem.

Poluzowaé dzwignie

2. Podwyzszenie podtrzymki: pokretto (79A-1). : : Poluzowa¢ dzwignie (78A-

4a) i obracac.

3. Podnies¢ przedtuzony wspornik: (83H). D Poluzowa¢ dzwignie (78A-4b) i obrocic
uchwyt.




B)

C)

PRZEGUB UNIWERSALNY:

Stozek ramienia (81A-1): Odkreci¢ dwie sruby (81A-6).

il

Stozek obrotowy (82A-1): Poluzowa¢ dzwignie (81A-3).

Klamra silnika (99A-1): Poluzowa¢ dzwignie (82A-3).

S o

WYROWNANIE WALKA: Obudowe posuwu obnizyé do stotu.
Wyréwnanie ,TROCHE NA” jest do zaakceptowania. (Wyréwnanie przez
wiasnoreczne przesuniecie.)

O X

X
%0 666 ©°0°

ustawi¢ poziomo klamre silnika (99A-1).

X O X

Obudowa posuwu: Poluzowa¢ uchwyt (99A-3).

Fig. 5. Poluzowaé dzwignie (82A-3),

Fig.4. Poluzowaé dwie sruby (81A-6), ustawi¢ kat stozka
ramienia (81A-1).

BOCZNE DOPROWADZENIE: Fig. 8. i Fig. 9.

Poluzowaé DZWIGNIE (98A-4), odchyli¢ POSUW od stotu i zabezpieczyé DZWIGNIE
(98A-4)

Nalezy wzig¢ pod uwage wywazenie na posuwie i maszynie.

Poluzowaé¢ DZWIGNIE (82A-3), obrécié o 90° OBUDOWE POSUWU do podiogi,
watek w prawo, a silnik na lewo. Zacisngé DZWIGNIE (82A-3).

Poluzowa¢ UCHWYT (99A-3), obrdci¢ o 90° POSUW i SKRZYNKE Z
PRZELACZNIKAMI do gory, watek do podtogi i zacisngé UCHWYT (99A-3).
Poluzowaé¢ DZWIGNIE (81A-3 i 98A-4), wcisngé POSUW w dowolne miejsce.
Zacisng¢ DZWIGNIE (81A-3 i 98A-4). Zabezpiecz uchwyt, $ruby i dzwignie raz
jeszcze.



E) WAZNE: Znajduje sie tu troche "LUZU” miedzy KLUCZEM PODNOSZACYM, a
WSPORNIKIEM ROWKOWYM. Aby upewnic sig, ze posuw jest wytrzymaty, prosze
nacisng¢ posuw w stosunku do kierunku DOSUWU i zacisng¢ dzwignie (78A-4b).
Fig. 10. Nalezy wykonaé to po KAZDEJ KOREKCIE.

FIG.10

Y Kierunek_




PODtACZENIE DO PRADU | UZIEMIENIE ZABEZPIECZAJACE

(FIG.11.)

A

OSTRZEZENIE: Upewnic¢ sie, ze prad elektryczny zgadza sie ze specyfikacja silnika (p.
pokrywa silnika).

OSTRZEZENIE: Upewnié sie, ze przetgcznik jest na pozycji ,wyt.”.

A)

B)

KRAJE, w ktérych WYMAGANE jest CE:

Urzadzenie zasilajgce jest urzgdzeniem dodatkowym, ktore wspotdziata z frezarkg do
drewna, pitg stotowg, strugarkg-wyréwniarkg. Zaleca sie, zeby urzgdzenie pracowato
wraz z maszynag, ktora jest zgodna z krajowym lub lokalnym postanowieniem.
Podigczenie maszyny musi przebiegac poprzez specjalny prgdowy rozgateznik, ktéry
zapewnia, ze przetgcznik i wytgcznik bezpieczenstwa maszyny kontrolujg zrédto
pradu urzgdzenia zasilajgcego. Ponadto pradowy rozgateznik stanowi uktad
zabezpieczajgcy niedomiarowo-napieciowy i przed przecigzeniem.

Prad znamionowy: 2,5 A.

Elektroniczne podtgczenie wykonuje tylko wykwalifikowany specjalista mechanik.

INNE KRAJE:

Do urzgdzenia zasilajgcego wymagane jest oddzielne gniazdo wtykowe. Prad nie
moze by¢ nizszy niz # 12. Drut musi by¢ prawidtowo zainstalowany i podtgczony do
uziemienia zabezpieczajgcego, zgodnego z lokalnymi ustawami i postanowieniami, z
bezpiecznikiem o dziataniu op6znionym 15A lub z przerywaczem obwodu pradu.
Jesli konieczne jest zastosowanie przedtuzacza,

_E 30M (100Ft),
. ) .
e 46M (150Ft), nalezy uzy¢ drutu # 10;

Upewnic¢ sie, ze wszystkie podtgczenia sg prawidtowo przeprowadzone. Niskie
napiecie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia silnika.

Silnik prawidtowo podtgczy¢ do uziemienia zabezpieczajgcego, zeby unikngé
niebezpieczenstwa porazenia prgdem.

Silnik wyposazono w przewdd uziemiajgcy zabezpieczajgcy(zielony drut z lub bez
z6ttych paskéw.)

W przypadku watpliwosci zapytaé sie wykwalifikowanego elektryka.

nalezy uzy¢ drutu # 12;

FIG.11
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USTAWIENIE POSUWU

A

OSTRZEZENIE: Odigczy¢ urzadzenie zasilajgce od zrodta pradu.
A) Wybranie prawidtowej predkosci posuwu jest bardzo wazne w celu uzyskania

B) Tabela z predkosciami posuwu ponizej jest tylko rekomendacja:

najlepszej efektywnosci i jakosci. Predkos¢ maszyny, naostrzenie nozy oraz twardos¢
i grubos$¢ materiatu sg ze sobg scisle powigzane. Uwaznie nalezy przystuchiwac sie
odgtosom maszyny do ciecia. Uwaznie sprawdzaé wzorniki.

Predkosc wrzeciona

6000 R.P.M.

8000 R.P.M.

10000 R.P.M.

obrabianego mat.

@

*

L 4

AR 2K

& mm 15 [ 23| 9 | 15 | 15 | 23 | 23
10 mm 8 12 | 15 8 15 | 16 | 12 | 15 [ 15
20 mm 5 | 9 [ 12| 6 [12[ 12 8 | 12 | 12
25 mm 3 ) B 5 [ 8 ] 8 9
C) Predkos$é posuwu sktada sie z kombinacji PREDKOSCI SILNIKA ( )|
USTAWIENIA BIEGU. Ustawienie biegu i predkos¢ posuwu jest umiejscowiona
wewnatrz pokrywy obudowy.
D) Chcac usungé pokrywe obudowy, nalezy usungé dwa pokretta. ) Chcgc usungé i
przestawi¢ biegi, trzeba usung¢ nakretki heksagonalne. FIG. 13.
BIEGI sg zaopatrzone w PIASTE, nalezy zadbaé¢, by piaste ustawi¢ DO TRZPIENIA,
aby unikng¢ uszkodzenia napedu tancuchowego.
FiGz13 FIG.12
MAX predkosé posuwu
| Przetacznik
Blegl o | <%
g
@]: b 3.5 M/Min | 7 M/Min
1.5 Ft/Min) | (23 £t /Min)
44
25
@j: e 5 M/Min | 10 M/Min
wus.s Fi/Min] (32,5 Ft/Min)
M
(0} [2.5M/Min| 25 W Min
93 X405 Fi Mind)B1.5 FL,/Min)
44
Q 16 M/Min | 32 M /Min
b (52 frMim) 1{10e Ft/wir)
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e WYMIANA ROLKI

A

OSTRZEZENIE: Odtgczyé urzadzenie zasilajgce od zrodta pradu.

A) Usungé SRUBY (M5) i zdjg¢ rolki.
B) Lekko usung¢ 4 SRUBKI ZE ZMNIEJSZONYMI LBAMI (M8) z rolki. FIG.14.

FIG.14

C) UDERZAC rolki o blat stotu, aby wypchngé kota rolki. FIG. 15.

11



D) Zamontowac lekko [wstepnie] ROLKI z nowym ogumieniem z oznaczeniem KOLO
MESKIE (oznaczone ,M”) wewnatrz i KOLEM ZENSKIM (oznaczonym ,F”) na
zewngtrz. OTWORY NIENAGWINTOWANE obu KOt ustawié¢ w jedne;j linii. FIG. 16.

E) Wysungé 2 x 40 mm SRUBY ZE ZMNIEJSZONYMI £BAMI Przez OTWORY
NIENAGWINTOWANE i zamocowac lekko rolki do obudowy posuwu. FIG . 16.
F) Przykreci¢ SRUBY 2 x 20mm w innych [pozostatych] otworach.

G) Przykrecié [zabezpieczyd] wszystkie SRUBY i ponownie zamontowaé pokrywe rolek.

e Zignorowac¢ ,LEKKO CHYBOCZACE SIE” nowe OGUMIENIE. — Podczas
eksploatacji same sie wyreguluje.

e Sprawdzié wszystkie SRUBY i po pierwszej eksploatacji PONOWNIE JE DOKRECIC.

UWAGA: OBROCENIE rolek okresowo wydtuzy jego uzywanie.

UWAGA: Wymienia¢ wszystkie rolki posuwu w tym samym czasie; inna Srednica zewnetrzna
spowoduje szybsze zuzycie sie watka.

12



SMAROWANIE | UTRZYMANIE MASZYNY W DOBRYM STANIE

A

OSTRZEZENIE: Odtgczy¢ urzadzenie zasilajgce od zrodta pradu.

A)

ROLKI:
Osprzet smarowaé co 200 godzin (30 dni); uzywac praski smarowej (FIG.17.). Zaleca
sie: smar # 2 (smar Shell — Alvania R2 lub podobny).

OSTRZEZENIE!

1000 godzin lub 6 miesiecy FIG.17

200 godzin lub 30 dni

B)

C)

D)

BIEGI | LANCUCHY:
Regularnie smarowaé smarem. Zaleca sie: smar Grease # 2 (smar Shell — Alvania R2
lub podobny).
SKRZYNIA BIEGOW:
Po raz pierwszy wymieni¢ po 200 godzinach (30 dniach). Nastepnie olej wymieniac
co 1000 godzin (6 miesiecy). Zaleca sie: MOBIL Mobilgear 630, Shell/Omala 150 BP,
Energol GR-XP 150 lub podobny.
WYMIANA OLEJU: FIG.8. Poluzowaé DZWIGNIE (98A-4) i odchylié urzadzenie
zasilajgce od stotu.
Wyréwnac wage na posuwie i wywazy¢ maszyne. Poluzowaé DZWIGNIE (82A-3)
przy STOZKU OBROTOWYM. Gére URZADZENIA ZASILAJACEGO przestawi¢ na
dot, poluzowaé KLAMRE OLEJOWA [zamkniecie otworu spustowego] i przeznaczy¢
czas na spuszczenie oleju.
POZIOM OLEJU: 125CC lub 30 mm

Powyzsze zalecenie bazuje na o$smiogodzinnym dniu pracy.
UTRZYMANIE W DOBRYM STANIE:
Po pracy usung¢ odpady (trociny, widry itp.) z urzgdzenia zasilajgcego za pomoca
pistoletu powietrznego po kazdym uzyciu.

13



E) KROCIEC ODCIAGOWY:
Whudowany kréciec odciggowy o srednicy 75 mm (3”) do eliminacji poslizgu
spowodowanego zanieczyszczeniem miedzy obrabianym materiatem a rolkami.
Wbudowa¢ kréciec za pomocg narzedzi. Jesli nie za pomocg narzedzi, to uszczelnic
go za pomocg tasmy. FIG.18.
FIG.18

Y/
0'0

A)

C)

UZYWANIE URZADZENIA ZASILAJACEGO NA MASZYNIE

Model z 3-rolkami jest przedstawiany wraz z modelem z 4-rolkami za pomoca linii
kropkowanej [przerywanej].

NA FREZARCE: FIG. 19.

Pozycja rolki -VS- noz FIG. 19.

Pozycja urzgdzenia zasilajgcego -VS- prowadzenie FIG. 22.

B — A = 5 mm; zbyt duza réznica bedzie szybko uszkadzaé rolki.
Nacisk urzadzenia zasilajgcego -VS- doprowadzanie zasobéw FIG. 23.
NA STOLE PILY: FIG.20.

Pozycja rolki -VS- pita FIG.20.

Pozycja urzgdzenia zasilajgcego -VS- prowadzenie FIG. 22.

B — A = 2 mm; zbyt duza réznica zwiekszy ryzyko szybkiego ruchu powrotnego
podczas pracy, a takze bedzie szybko uszkadzac rolki.

Nacisk urzadzenia zasilajgcego -VS- doprowadzanie zasobéw FIG.23.
NA STUGARKO-WYROWNIARCE: FIG.21.

Pozycja rolki -VS- ostrze noza FIG.21.

Pozycja urzgdzenia zasilajgcego -VS- prowadzenie FIG.22.

Nacisk urzadzenia zasilajgcego -VS- doprowadzanie zasobéw LEKKO

14
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Europejska Deklaracja Zgodnosci CE

Producent: KMA GROUP Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Spétka
komandytowa ul. Walczaka 25 66-400 Gorzéw WIkp., NIP: 599-306-02-85
oswiadcza z petng odpowiedzialnoscig, ze wyréb:

Nazwa wyrobu: Posuw mechaniczny

Typ: MX38/ MX48

NI SEIYINY: oo

spetnia odpowiednie wymagania bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zawarte w Dyrektywie

Unii Europejskiej (UE):

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 98/37/EC z dnia 22 czerwca 1998 roku w
sprawie zblizenia ustawodawstw panstw cztonkowskich odno$nie maszyn.

Dyrektywa Rady nr 89/336/EEC z 3 maja 1989 r. o zblizeniu praw panstw cztonkowskich
dotyczgcych kompatybilnosci elektromagnetycznej.

Oraz spetnia Dyrektywe niskiego napiecia (72/23/EEC) wraz z poprawkami wprowadzonymi

z zaleceniem (93/68/EEC).

Na podstawie wewnetrznie wykonanych pomiaréw oraz kontroli jakosci stwierdzono, ze
wyrob spetnia wymagania dyrektyw oraz odpowiednich norm.

Niniejsza deklaracja zgodno$ci CE traci swojg wazno$c, jezeli wyrdb, bedgcy jej
przedmiotem zostanie zmieniony, przebudowany lub wykorzystany niezgodnie z jego

przeznaczeniem,

Gorzéw Wikp., 06.11.2015.

bez pisemnej zgody producenta.

Nazwisko, imig, podpis i piecze¢ osoby upowaznione;j.
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