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2. ZNAKI BEZPIECZENSTWA

ZNAKI BEZPIECZENSTWA -DEFINICJA SYMBOLI

ZGODNOSC Z EC: - Ten produkt jest zgodny z dyrektywami EC

PRZECZYTAJ INSTRUKCIJE! Przeczytaj uwaznie instrukcje obstugi i konserwacji
oraz zapoznaj si¢ z elementami sterowania, aby prawidtowo uzywa¢ maszyny i

unikng¢ obrazen 1 usterek maszyny.

Przed przystapieniem do naprawy, serwisowania lub konserwacji nalezy przerwaé

prace i wylaczy¢ maszyne, a takze wyjaé wtyczke z gniazdka sieciowego.

Ce
¥,
©

Nos$ osobisty sprzgt ochronny (rgkawice, obuwie ochronne)

Ostrzezenie przed zmiazdzeniem

Ostrzezenie przed goracg powierzchnia

Ostrzezenie przed automatycznym uruchomieniem

Ostrzezenie przed wysokim napigciem
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Brakujace lub nieczytelne naklejki ostrzegawcze nalezy natychmiast wymienic.

3. TECHNOLOGIA

3.1 Zawarto$¢ dostawy

# | OPIS

1 maszyna z pedatem noznym

2 stot podporowy do oklejania krawedzi
3 narzg¢dzia

4 Skrzynka na narzedzia

5 Instrukcja obstugi
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3.2 KOMPONENTY

OPIS

[a—

podktadki pod przedmiot obrabiany

stot roboczy

Panel sterowania

zatrzymanie pedalu noznego

rozrusznik nozny

skrzynka zaciskowa (zasilanie)

jednostka ci$nienia powietrza

stot podporowy do oklejania krawedzi

O 0| Q| | | K| W DN

2x2 rolki kontaktowe

[a—
(e

opaska do regulacji wysokosci

—
—

ustawianie ilo$ci kleju do obrabianego przedmiotu i oklejania krawedzi

—_
[\S}

zatyczka otworu do napetniania granulatem klejowym

12a | otwor do napelniania granulatem klejacym

13 | jednostka dociskajaca obrzeze na rolce klejowe;j

14 | ostrze noza tnagcego do obrzezy

15 | naped kota posuwu okleinowania krawedzi

17 | rolki prowadzace okleinowanie krawedzi

18 | mikroprzetacznik poczatek/koniec podawania okleinowania krawedzi

19 | watlek klejacy do oklejania krawedzi
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20 | walek klejacy do przedmiotu obrabianego

21 | mikroprzelacznik poczatek/koniec podawania okleinowania krawedzi

22 | podpora przedmiotu obrabianego 2-czgsciowa tasSma

22 | Oddzielna ostona ochronna (dostep konserwacyjny)

@ @ @ (2.4 (35

o Y1

PO'WER

[

@ (37 > &2

Panel sterowania

3-1 | wlacznik maszyny za pomocg lampki | 3-6 | wytacznik gléwny

kontrolne;j

3-2 | wylacznik dezaktywacyjny jednostki | 3-7 | timer do podawania okleiny

podajacej krawedziowej

3-3 | przelaczanie trybu 3-8 | klej do jednostki sterujacej
prostego/krzywego temperaturg

3-4 | jednostka podajaca kontrolka 3-9 | jednostka sterujaca predkoscia
wlaczona posuwu okleiniarki krawedziowe;j

3-5 | wylacznik awaryjny



http://www.holzmann-maschinen.at/

y/
A HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at KM535NEO 400V

ne=

klej do jednostki kontroli temperatury

3-8-1 wyswietl aktualng temperature kleju

3-8-2 wyswietl zadang temperature kleju

3-8-3 klucz do obnizenia zadanej temperatury

3-8-4 klucz do zwigkszenia temperatury zadanej

3-8-5 klawisz funkcyjny

(3-9-3 }

Jednostka sterujgca predkoscig posuwu okleiniarki krawegdziowe;j

3-9-1 | potencjometr do regulacji predkosci posuwu

3-9-2 | klucz do aktywacji silnika podajgcego (kierunek do przodu)

3-9-3 | klucz do aktywac;ji silnika podajgcego (kierunek odwrotny)

3-9-4 | wyswietlanie rzeczywistej predkosci posuwu
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3.3 DANE TECHNICZNE
Specyfikacja
napiecie 400 V/ 50Hz
naped silnikowy zasilanie silnika 250 W
jednostka grzewcza mocy 1,75 kW
wymiary stolu pomocniczego oklejania 0 500 mm
krawedzi
tabela wymiarow dt. x szer. (maksymalna 950 x 750 (300) mm
szerokos$¢ podparcia przedmiotu
obrabianego)
wysokos$¢ stotu roboczego 830 mm

predkos¢ podawania

0 - 15 m/min

szeroko$¢ pasa krawedziowego 13 - 54 mm
grubos¢ krawedzi 0,3 -3 mm

min. promien zakrzywionego obrzeza 20 mm
ci$nienie robocze sprezonego powietrza 4 - 5 bar
maksymalna temperatura kleju 170 °C

masa netto 133 kg

masa netto 161 kilogramow

wymiary opakowania (df. x szer. X wys.)

1050 x 830 x 1100 mm

wymiary maszyny (di. x szer. X wys.)

1460 x 1000 x 990 mm

poziom ci$nienia akustycznego Lpa

<70 dB(A)
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11. PREFERENCJE

Szanowny Kliencie!

Niniejsza instrukcja zawiera informacje 1 wazne uwagi dotyczace bezpiecznego uruchomienia
1 obstugi okleiniarki krawedzi KAMS35NEO 400V, zwanej dalej ,,maszyng” w niniejszym

dokumencie.

&

poOzniejszego wykorzystania, a jesli pozwolisz innym osobom korzysta¢ z maszyny, dodaj t¢

Niniejsza instrukcja jest czg$cig maszyny i nie wolno jej usuwaé. Zachowaj ja do

instrukcj¢ do maszyny.
Przeczytaj 1 zastosuyj si¢ do instrukcji bezpieczenstwa!

Przed pierwszym uzyciem przeczytaj uwaznie t¢ instrukcje. Ulatwia ona prawidtowe

uzytkowanie maszyny 1 zapobiega nieporozumieniom i uszkodzeniom maszyny.

Ze wzgledu na staty postep w projektowaniu produktow, konstrukcja, ilustracje i treSci moga

si¢ nieznacznie r6zni¢. Jesli zauwazysz jakiekolwiek biedy, poinformuj nas o tym.
Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych!

Sprawdz towar natychmiast po otrzymaniu i odnotuj wszelkie reklamacje na liscie

przewozowym podczas odbioru towaru od dostawcy!
Uszkodzenia transportowe muszg zosta¢ zgloszone nam osobno w ciggu 24 godzin.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia

transportowe, ktore nie zostaty zgtoszone.
Prawa autorskie © 2023

Niniejsza dokumentacja jest chroniona prawami autorskimi. Wszelkie prawa zastrzezone! W

szczegoOlnosci przedruk, thumaczenie i ekstrakcja zdjec€ 1 ilustracji beda Scigane.

Miejscem jurysdykcji jest sad okregowy Linz lub sad wtasciwy dla 4170 Haslach.

10
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Kontakt z dzialem obshugi klienta

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0
info@heolzmann-maschinen.at

12 BEZPIECZENSTWO

Ta sekcja zawiera informacje i wazne uwagi dotyczace bezpiecznego uruchamiania i obstugi

maszyny.

¥,

uruchomieniem. Pozwoli Ci to na bezpieczne obchodzenie si¢ z maszyng i zapobiegnie

Dla wlasnego bezpieczenstwa przeczytaj uwaznie niniejszg instrukcje obstugi przed

nieporozumieniom, a takze obrazeniom ciata i uszkodzeniom mienia. Nalezy rOwniez
przestrzega¢ symboli i piktogramow umieszczonych na maszynie, a takze informacji o

bezpieczenstwie i zagrozeniach!

12.1 Przeznaczenie maszyny
Maszyna jest przeznaczona wytacznie do nastgpujacych czynnosci: oklejanie krawedzi (PVC,
ABS, PP, drewno) na materiatach drewnopochodnych, takich jak ptyty wiérowe, MDF, HDF i

ptyty lekkie, przy uzyciu kleju topliwego w granicach okreslonych technicznie.

NOTATKA

g Firma HOLZMANN MASCHINEN GmbH nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci
ani nie udziela zadnej gwarancji w przypadku jakiegokolwiek innego lub wykraczajacego
poza ten zakres zastosowania oraz w przypadku jakichkolwiek wynikajacych z tego szkod

materialnych lub obrazen ciata.

12.1.1 Ograniczenia techniczne

Maszyna jest przeznaczona do uzytku w nast¢pujacych warunkach otoczenia:
Wilgotno$¢ wzgledna: maks. 65%

Temperatura (eksploatacyjna) od +5° C do +40° C

11
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Temperatura (przechowywanie, transport) od -20° C do +55° C

12.1.2 Zabronione uzycie / przewidywalne niewlasciwe uzycie

- Uzytkowanie maszyny bez odpowiedniej sprawnosci fizycznej i psychicznej
- Uzytkowanie maszyny bez znajomosci instrukcji obstugi
- Zmiany w konstrukcji maszyny

- Uzytkowanie maszyny w srodowisku potencjalnie wybuchowym (maszyna moze generowaé

iskry zaptonowe podczas pracy)

- Uzytkowanie maszyny poza granicami okreslonymi w niniejszej instrukcji

- Usunigcie etykiet bezpieczenstwa przymocowanych do maszyny.

- Modyfikacja, obejscie lub wylaczenie urzadzen zabezpieczajacych maszyny.

Niewtasciwe uzycie lub zlekcewazenie wersji i instrukcji opisanych w niniejszej instrukcji
spowoduje uniewaznienie wszelkich roszczen gwarancyjnych i odszkodowawczych wobec

Holzmann Maschinen GmbH.

12.2 Wymagania uzytkownika

Maszyna jest przeznaczona do obstugi przez jedng osobe. Warunkiem wstepnym do obstugi
maszyny jest sprawno$¢ fizyczna i psychiczna, a takze znajomos$¢ i zrozumienie instrukcji
obstugi. Osoby, ktore ze wzgledu na swoje zdolnosci fizyczne, sensoryczne lub umystowe lub
brak doswiadczenia lub niewiedz¢ nie sg w stanie bezpiecznie obstugiwa¢ maszyny, nie moga

jej uzywac bez nadzoru lub instrukcji osoby odpowiedzialne;.

Nalezy pamigtac, ze lokalne przepisy 1 regulacje moga okresla¢ minimalny wiek operatora 1

ogranicza¢ korzystanie z tej maszyny!
Zaldz osobisty sprzgt ochronny przed rozpoczgciem pracy przy maszynie.

Prace przy elementach lub urzadzeniach elektrycznych mogg by¢ wykonywane wylacznie

przez wykwalifikowanego elektryka lub pod jego kierunkiem i nadzorem.

12
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12.3 Urzadzenia bezpieczenstwa

Maszyna jest wyposazona w nastepujace urzadzenia bezpieczenstwa:

LTS * Jeden samoblokujacy przycisk ZATRZYMANIA AWARYJNEGO,

umozliwiajacy zatrzymanie niebezpiecznych ruchow w dowolnym

momencie.

obraz symboliczny

* Urzadzenie zabezpieczajaco- rozdzielajace (state)

» Urzadzenie zabezpieczajace rozdzielajace (state) (Dostep do silnika)

12.4 Ogolne instrukcje bezpieczenstwa
Aby unikna¢ awarii, uszkodzen i zagrozen dla zdrowia podczas pracy z maszyng, oprocz

ogolnych zasad bezpiecznej pracy, nalezy przestrzegaé nastgpujacych punktow:

* Przed uruchomieniem sprawdz maszyn¢ pod katem kompletnosci i dziatania. Uzywaj
maszyny tylko wtedy, gdy ostony 1 inne nieroziaczne ostony wymagane do obrobki sg

zamontowane, s3 w dobrym stanie technicznym i byty prawidtowo konserwowane.
» Wybierz rowna, wolng od wibracji, antyposlizgowa powierzchni¢ jako miejsce instalacji.
» Zapewnij wystarczajacg ilo§¢ miejsca wokot maszyny!

 Zapewnij odpowiednie warunki o$wietlenia w miejscu pracy, aby unikna¢ efektow

stroboskopowych!

13
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» Zapewnij czyste srodowisko pracy!

» Uzywaj wylacznie doskonatych narzedzi, ktore nie maja peknig¢ ani innych wad (np.

odksztalcen).
* Usun narzedzia regulacyjne z maszyny przed jej wlaczeniem.

 Utrzymuj obszar wokét maszyny wolny od przeszkod (np. pytu, wiordw, cietych czesci

obrabianego przedmiotu itp.).
* Przed kazdym uzyciem sprawdz wytrzymatos$¢ potaczen maszyny.

* Nigdy nie pozostawiaj uruchomionej maszyny bez nadzoru. Maszyna musi zostac¢

zatrzymana, jesli jest pozostawiona bez nadzoru.

» Maszyna moze by¢ obstugiwana, konserwowana lub naprawiana wylacznie przez osoby,
ktore si¢ z nig zapoznaly 1 zostaly poinformowane o zagrozeniach powstajacych w trakcie

wykonywania tych prac.

» Upewnij si¢, ze osoby nieupowaznione zachowuja bezpieczng odlegtos¢ od maszyny i

trzymaj dzieci z dala od maszyny.

*» Nos$ odpowiedni sprzet ochronny (ochrong oczu, maske przeciwpytowa, ochrone drog
oddechowych, ochrong stuchu, r¢kawice podczas obstugi narzedzi), a takze $cisle
dopasowang odziez ochronng — nigdy nie poluzowuj odziezy, krawatow, bizuterii itp. —

niebezpieczenstwo wciaggnigcia!l
* Ukryj dlugie wtosy pod czepkiem lub wysoko zwiaz.

* Nie usuwaj zadnych sekcji lub innych czesci przedmiotu obrabianego z obszaru cigcia, gdy

maszyna pracuje!
» Zawsze pracuj ostroznie i1 z nalezyta ostroznoscig i nigdy nie uzywaj nadmierne;j sity.
* Nie przecigzaj maszyny!

* Nie pracuj przy maszynie, jesli jeste§ zmeczony, nie jeste§ skoncentrowany lub jeste$ pod

wptywem lekow, alkoholu lub narkotykow!

* Nie uzywaj maszyny w miejscach, w ktorych opary farb, rozpuszczalnikoéw lub
tatwopalnych cieczy stanowia potencjalne zagrozenie (niebezpieczenstwo pozaru lub

wybuchu!).

14
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* Nie pal w bezposrednim sgsiedztwie maszyny (zagrozenie pozarem)!

» Zawsze wylaczaj maszyne przed wykonaniem jakichkolwiek prac przebudowujacych,
regulacyjnych, pomiarowych, czyszczacych, konserwacyjnych lub naprawczych i zawsze

odtaczaj ja od zasilania w celu przeprowadzenia prac konserwacyjnych lub naprawczych.

Przed rozpoczeciem pracy na maszynie odczekaj, az wszystkie narzedzia lub cze$ci maszyny

catkowicie si¢ zatrzymajg 1 zabezpiecz maszyne przed przypadkowym ponownym

uruchomieniem.

12.5 Bezpieczenstwo elektryczne

» Upewnij si¢, ze maszyna jest uziemiona.
» Uzywaj wylacznie odpowiednich przediuzaczy.

* Uszkodzony lub splatany kabel zwigksza ryzyko porazenia pradem. Obchodz si¢ z kablem

ostroznie.

Nigdy nie uzywaj kabla do przenoszenia, ciggni¢cia lub odlagczania elektronarzedzia. Trzymaj

kabel z dala od ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci.
* Prawidlowe wtyczki 1 gniazdka zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.

* Dostanie si¢ wody do urzadzenia zwigksza ryzyko porazenia pradem. Nie wystawiaj

urzadzenia na dziatanie deszczu lub wilgoci.

* Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko wtedy, gdy zasilanie jest zabezpieczone wytacznikiem

réznicowopradowym.
* Przed podtaczeniem urzadzenia zawsze upewnij si¢, ze gldwny wylacznik jest wylaczony.
» Uzywaj urzadzenia tylko wtedy, gdy wszystkie przelaczniki sg sprawne.

12.6 Specjalne instrukcje bezpieczenstwa dotyczgce pil panelowych

* Praca w rekawicach na obracajacych si¢ czesciach jest niedozwolona!

* Nigdy nie usuwaj sekcji lub innych czgsci obrabianego przedmiotu z obszaru cigcia, gdy

maszyna pracuje.

* Klej 1 jednostka klejaca s3 mocno nagrzewane podczas pracy, unikaj kontaktu z goragcymi

elementami/klejem i odczekaj na faze¢ chtodzenia przed pracami konserwacyjnymi..
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12.7 Ostrzezenia o zagrozeniach

Pomimo przeznaczenia maszyny, pewne resztkowe ryzyka pozostaja. Ze wzgledu na strukture

1 konstrukcje maszyny, podczas obstugi maszyn mogg wystapi¢ niebezpieczne sytuacje:

NIEBEZPIECZENSTWO

AN

niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli si¢ jej nie uniknie, doprowadzi do $mierci lub powaznych

Instrukcja bezpieczenstwa zaprojektowana w ten sposob wskazuje na bezposrednio

obrazen.

A OSTRZEZENIE

Takie instrukcje bezpieczenstwa wskazuja na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli

si¢ jej nie uniknie, moze skutkowaé powaznymi obrazeniami, a nawet Smiercig.

A OSTROZNOSC

Instrukcja bezpieczenstwa zaprojektowana w ten sposdb wskazuje na potencjalnie
niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli si¢ jej nie uniknie, moze skutkowa¢ niewielkimi lub

umiarkowanymi obrazeniami.

o UWAGA

Ostrzezenie o bezpieczenstwie zaprojektowane w ten sposob wskazuje na potencjalnie

niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli si¢ jej nie uniknie, moze skutkowac uszkodzeniem mienia.

Niezaleznie od wszystkich przepisow bezpieczenstwa, zdrowy rozsadek i odpowiednia
techniczna przydatnos$¢/szkolenie sg 1 pozostajg najwazniejszym czynnikiem bezpieczenstwa

w bezbtednej pracy maszyny. Bezpieczna praca zalezy przede wszystkim od Ciebie.
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13. TRANSPORT

OSTRZEZENIE

Uszkodzone lub niewystarczajaco sprawne podnosniki i urzgdzenia podnoszace moga

spowodowac¢ powazne obrazenia, a nawet Smier¢. Zawsze sprawdzaj podno$niki 1 urzadzenia
podnoszace pod katem odpowiedniej nos$nosci i doskonatego stanu, ostroznie mocuj tadunki 1

nigdy nie przechowuj ich pod wiszacymi tadunkami!

Przetransportuj maszyne w opakowaniu do miejsca instalacji. Do manewrowania maszyng w
opakowaniu mozna uzy¢ wozka paletowego lub wozka widtowego o odpowiedniej sile
podnoszenia, na przyktad. Specyfikacje mozna znalez¢ w rozdziale Dane techniczne. W celu
prawidtowego transportu nalezy rowniez przestrzega¢ instrukcji i informacji na opakowaniu
transportowym dotyczacych §rodka cigzkosci, punktow podnoszenia, cigzaru, sSrodkow

transportu, ktore maja by¢ uzyte, a takze przepisowej pozycji transportowe;j itp.

Upewnij si¢, ze wybrany sprzet podnoszacy (dzwig, wozek widlowy, wozek paletowy,

zawiesie tadunkowe itp.) jest w idealnym stanie.

Podnoszenie i transport maszyny moze by¢ wykonywane wylacznie przez wykwalifikowany

personel z odpowiednim przeszkoleniem w zakresie uzywanego sprzetu podnoszacego.

14. MONTAZ

14.1 Przygotowanie

14.1.1 Sprawdz zawartos¢ dostawy

Natychmiast sprawdz dostawe pod katem uszkodzen transportowych 1 brakujacych czesci.
Wszelkie uszkodzenia lub brakujace cz¢sci zglo$ natychmiast swojemu dealerowi lub firmie
spedycyjnej. Widoczne uszkodzenia transportowe musza zosta¢ natychmiast odnotowane na
liscie przewozowym zgodnie z postanowieniami gwarancji, w przeciwnym razie towar uznaje

si¢ za prawidlowo przyjety.

14.1.2 Wymagania dotyczace miejsca instalacji

Wybierz odpowiednie miejsce dla maszyny. Zwrd¢ uwage na wymogi bezpieczenstwa i
wymiary maszyny. Upewnij si¢, Ze podtoga moze wytrzymac obcigzenie maszyny. Maszyna
musi by¢ wypoziomowana jednocze$nie we wszystkich punktach podparcia. Konieczne jest

réwniez zapewnienie odleglosci co najmniej 0,8 m wokot maszyny. Wybrane miejsce
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instalacji musi zapewnia¢ odpowiednie podigczenie do zasilania i do zrédta sprezonego

powietrza.

14.1.3 Przygotowanie powierzchni

Przed uruchomieniem maszyny ostroznie usun pozostatosci zabezpieczenia antykorozyjnego
lub smaru z odstonigtych cze$ci metalowych. Mozna to zrobi¢ za pomoca zwyktych
rozpuszczalnikow. W zadnym wypadku nie nalezy uzywac rozcienczalnikdéw nitro ani innych

srodkow czyszczacych, poniewaz moga one uszkodzi¢ powtoke maszyny.

o NOTATKA

Uzycie rozcienczalnikow do farb, petro, agresywnych srodkéw chemicznych lub srodkéw

szorujacych uszkodzi powierzchnie!
Dlatego: Uzywaj tylko tagodnych §rodkow czyszczacych!

14.2 Montaz
Maszyna jest wstepnie zmontowana; nalezy jedynie zdemontowac czesci do transportu i
podtaczy¢ do zasilania i spr¢zonego powietrza. Postepuj zgodnie z nastgpujacymi

instrukcjami:

Montaz stotu podtrzymujacego obrzeze:

Przymocuj stot podtrzymujacy obrzeze (1) do maszyny za pomoca dwoch §rub imbusowych,

podktadek sprezystych i innych podktadek (2).

Za pomocg dwoch $rub (3) mozna wyregulowac potozenie katowe stotu, aby zapewnic

doktadne wyrdwnanie stotu podtrzymujacego z maszyna.
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14.3 Podlaczenie elektryczne

OSTRZEZENIE
Niebezpieczne napigcie elektryczne!
Ryzyko obrazen z powodu niebezpiecznego napigcia elektrycznego!

e Maszyna moze by¢ podlaczona do zasilania, a zwigzane z tym kontrole moga by¢
przeprowadzane wytacznie przez wykwalifikowanego elektryka lub pod nadzorem
wykwalifikowanego elektryka!

e Sprawdz, czy polaczenie neutralne (jesli istnieje) i uziemienie ochronne dziataja
prawidtowo.

e Sprawdz, czy napigcie zasilania i czgstotliwo$¢ odpowiadajg specyfikacjom maszyny.

o NOTATKA

Odchylenie napigcia zasilania i czgstotliwosci!
Dopuszczalne jest odchylenie od warto$ci napigcia zasilania o £5%.
W ukladzie zasilania maszyny nalezy przewidzie¢ bezpiecznik zwarciowy!

» Uzyj kabla zasilajacego, ktory spelnia wymagania elektryczne (np. HO7RN, HOSRN) i
pobierz wymagany przekrdj kabla zasilajacego z tabeli obcigzalnosci pradowej. Zwrdé

uwagg na $rodki ochrony przed uszkodzeniami mechanicznymi.
» Upewnij sig, ze zasilanie jest chronione przez wylacznik roznicowopradowy.
* Podfaczaj maszyne tylko do prawidtowo uziemionego gniazdka.

* W przypadku stosowania przedtuzacza upewnij si¢, ze jego wymiar odpowiada
podtaczonemu obcigzeniu maszyny. Moc przytaczeniowg mozna znalez¢ w danych
technicznych, korelacj¢ przekroju poprzecznego kabla i dtugosci kabla mozna znalez¢ w

literaturze technicznej lub uzyskac¢ informacje od elektryka specjalisty.

* Uszkodzony kabel nalezy natychmiast wymienic.
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14.3.1 Konfiguracja maszyny 400 V

* Przewod uziemiajacy jest zotto-zielony.

* Podtacz kabel zasilajacy do odpowiednich zaciskow w skrzynce wejsciowej (L1, L2, L3,
N i PE), patrz ponizszy rysunek. Jesli dostepna jest wtyczka CEE, potaczenie z zasilaniem
odbywa si¢ za pomocg odpowiednio zasilanego ztacza CEE (L1, L2, L3, N i PE)

Podtaczenie wtykowe 400V:

Zdejmij pokrywe:

5-zylowy: z przewodem N

* Po podtaczeniu elektrycznym sprawdz prawidtowy kierunek pracy. Jesli maszyna
pracuje w zklym kierunku, zamien dwie przewodzace fazy, jajko. L1 i L2, przy wtyczce

przytaczeniowe;.

INFORMACIJA

Dozwolona jest wylacznie praca z wytacznikiem réznicowopragdowym (RCD) o

maksymalnym pradzie réoznicowym 30 mA.

14.4 Podlaczanie do zrodla sprezonego powietrza
Podlacz urzadzenie sprezonego powietrza do zrodia spre¢zonego powietrza za pomoca

zkacza sprezonego powietrza.

Ustawienie ci$nienia powinno by¢ ustawione zgodnie z danymi technicznymi.
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Reduktor ci$nienia

Wskaznik ci$nienia

Konektor sprezonego

powietrza

olejarka

Separator wody

15. OBSLUGA

Uzywaj maszyny tylko wtedy, gdy jest w idealnym stanie. Przed kazdym uzyciem nalezy

przeprowadzi¢ kontrole wizualng maszyny. Nalezy doktadnie sprawdzi¢ urzadzenia

zabezpieczajace, przewody elektryczne, przewody sprezonego powietrza i elementy obstugi.

Sprawdz potaczenia srubowe pod katem uszkodzen i1 szczelnosci.

15.1 Wstepna kontrola przed rozpocze¢ciem

15.1.1 Wypelnienie granulatem klejowym

Otworz pokrywe pojemnika na granulat (1) 1 wsyp granulat. Nastepnie ponownie zamknij

pojemnik na granulat.

(Uwaga: elementy grzewcze (2) powinny by¢ zakryte)
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15.1.2 Wkladanie tasmy okleinowej obrzeza do podajnika oklejania obrzeza

Natozy¢ obrzeze (2) na podpore¢ obrzeza (1) i przesung¢ je przez rolki (3), a takze rolke
dociskowg (5) 1 rolke podajaca (6) az do ostrza tngcego poprzecznie (4).

15.1.3 Regulacja wysokosci obrzeza

Regulacja wysokosci musi by¢ wykonana w 3 pozycjach.
Dla pozycji 11 2:

Poluzuj dzwigni¢ zaciskowa (S) 1 przesun $rub¢ na zadang wysoko$¢, a nastepnie dokreé

dzwigni¢ zaciskowa (S).
Dla pozycji 3:
Wyreguluj wysoko$¢ za pomocg $ruby radetkowanej S1.

UWAGA: Optymalna regulacja wysokosci = tasma krawedziowa + niewielki luz wysokosci

(1-2 mm) nie moze si¢ zaciag¢ w zadnych okoliczno$ciach.

15.1.4 Wywieranie nacisku na obrzeze

-Te

=N
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Pozycje rolki dociskowej (2) wzgledem tasmy krawedziowej, a tym samym site nacisku

tasmy krawedziowej, mozna zmieni¢, obracajac pokretto regulacyjne (1), dostosowujac je do

grubosci uzywanej tasmy krawedziowe;.

15.2 Dzialanie

15.2.1 Wlaczanie maszyny

Przekre¢ gtowny wylacznik (1) do pozycji ON (D).
Zapala si¢ lampka kontrolna (2).

Wilacz jednostke podajaca:

Przekre¢ przetacznik dezaktywacji do pozycji ON (I).

15.2.2 Ustawianie temperatury kleju

Temperaturg kleju mozna ustawi¢ wstepnie (3) za pomocg jednostki sterujacej (1), a aktualna

temperatura kleju jest wySwietlana na wyswietlaczu w pozycji (2).
Ustawianie ustawionej temperatury:

* Naci$nij klawisz 6

» Zmniejsz ustawiong temperature, naciskajac klawisz 4

» Zwigksz ustawiong temperature, naciskajac klawisz 5

» Wprowadz, naciskajac klawisz 6
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UWAGA: Jesli docelowa temperatura kleju nie zostata jeszcze osiaggnigta, jednostka podajaca

nie zostanie zwolniona.

15.2.3 Regulacja predkosci posuwu

Jednostka sterujaca posuwem (1) stuzy do ustawiania/wys$wietlania predkosci posuwu (rolka

napedowa predkosci silnika) 1 aktywacji rozruchu silnika.
Wyswietlanie aktualnie wybranej predkosci na wyswietlaczu (2).

Uzyj potencjometru (5), aby ustawi¢ predkos¢ (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara dla

wyzszej predkosci, przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara dla nizszej predkosci).
Silnik posuwu jest aktywowany za pomocg klawisza 3 (w kierunku do przodu).
Silnik posuwu jest zatrzymywany za pomoca klawisza 4.

Silnik posuwu jest aktywowany za pomocg klawisza 6 (w kierunku odwrotnym zwykle nie

jest wymagane.
Podawanie kleju w ztym kierunku!).

UWAGA: Ta jednostka sterujaca jest aktywowana tylko wtedy, gdy silnik posuwu jest
aktywowany.
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15.2.4 Ustawienie przelacznika wyboru trybu na zadany tryb pracy

Przetacznik wyboru trybu (1) wybiera tryb pracy:
Tryb I: Przetacznik w pozycji ,,Prosto” Tryb II: Przetacznik w pozycji ,,S Promien

W trybie pracy I podawanie krawedzi i odcinanie tasmy krawedziowej sg

aktywowane/dezaktywowane za pomocg mikroprzetacznika na stole roboczym.
W trybie pracy Il odbywa si¢ to za pomocg pedalu noznego i regulacji dlugosci krawedzi.

15.2.5 Regulacja ilosci kleju

Za pomocg kotek nastawczych 112 mozna zmienia¢ ilo$¢ kleju podczas obracania.
Koto nastawcze 1 reguluje ilos¢ kleju dla obrzeza.
Koto nastawcze 2 reguluje ilos¢ kleju dla przedmiotu obrabianego.

15.2.6 Okleinowanie krawedzi (tryb prostej krawedzi)

Lista kontrolna przed rozpoczeciem:

* Wlozono obrzeze i wyregulowano jego wysokosé

* Napetiono granulkami kleju.

» Maszyna jest wlaczona (glowny przetacznik w pozycji ,,I”).
* Osiggnieto docelowa temperature kleju.

« Silnik podajacy jest aktywny (zapala si¢ lampka kontrolna podawania)
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» Wybrano silnik podajacy predkos¢ i silnik jest aktywny.

* Przetacznik wyboru trybu pracy w pozycji ,,Prosto”.
Proces klejenia:
* Umies¢ obrabiany przedmiot po prawej stronie wytacznika krancowego na ograniczniku.

* Przesun obrabiany przedmiot w lewo, a po przesuni¢ciu wytacznika krancowego
automatycznie rozpocznie si¢ podawanie krawedzi, a obrzeze bgdzie podawane z wybrang

predkoscia.

* Przesun obrabiany przedmiot rownomiernie, z krotkim wystajacym obrzezem na poczatku

obrabianego przedmiotu, razem z obrzezem po lewej stronie.
* Doci$nij obrabiany przedmiot réwnomiernie do gumowych rolek.

* Gdy tylko obrabiany przedmiot nie styka si¢ juz z wytacznikiem krancowym (osiggnigto
koniec obrabianego przedmiotu), obrzeze jest odcinane nozem tnagcym, a posuw zostaje
zatrzymany (rolka dociskowa, a tym samym obrzeze, jest usuwane z kota napedowego - brak

przenoszenia mocy do obrzeza).

* Po tym procesie mozna przyklei¢ kolejng krawgdz obrabianego przedmiotu lub zatrzymacé

maszyne.

15.2.7 Okleinowanie krawedzi (tryb Radius ,,S¢)

Lista kontrolna przed rozpoczeciem.

* Obrzeze jest wlozone 1 wyregulowane

* Granulat kleju jest napeiniany.

» Maszyna jest wiaczona (gldwny przetacznik jest w pozycji ,,I7).

* Osiggnieto docelowa temperature kleju.

» Silnik podajacy jest aktywowany (zapala si¢ lampka kontrolna posuwu)

* Wybrano silnik ,,Speed Feed” (szybkie podawanie) i silnik jest aktywowany.
* Przetacznik wyboru trybu pracy w pozycji Radius ,,S”.

* Rolki dociskowe/podpora obrabianego przedmiotu sa zdemontowane
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W razie potrzeby, w zaleznosci od rodzaju obrabianego
przedmiotu, nalezy usung¢ rolki dociskowe (1 i/lub 2) oraz czgs$¢ podpory przedmiotu
obrabianego (3). W tym celu nalezy odkreci¢ $ruby (S), a nastepnie wyja¢ komponenty z

maszyny.

e Regulacja timera dlugosci taSmy krawedziowe;j

feuuus @i

s Timer mozna ustawi¢ za pomocg przyciskéw, po aktywacji

podawania timer odlicza (co jest widoczne na wyswietlaczu). Przy 0 krawedz jest odcinana, a

podawanie jest zatrzymywane.

* Pedal nozny

W trybie ,,S” promienia naci$nij pedat start (1 = kolor
czerwony), aby rozpocza¢ proces. Naci$niecie pedatu stop (2 = kolor czarny) spowoduje

zatrzymanie procesu.
Proces klejenia:
* Umies$¢ obrabiany przedmiot przy ograniczniku.

* Naci$nij pedat nozny (1), aby automatycznie rozpocza¢ podawanie krawedzi i podawanie

taSmy krawedziowej z wybrang predkoscia.

* Dociskaj obrabiany przedmiot rdwnomiernie, z krotkim wystajacym brzegiem tasmy
krawedziowej na poczatku przedmiotu obrabianego, razem z tasma krawegdziowa po lewej

stronie w danym ksztalcie przedmiotu obrabianego.
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* Po uptywie odliczania na timerze tasma krawedziowa jest cigta nozem tngcym, a podawanie
jest zatrzymywane (rolka dociskowa, a tym samym tasma krawedziowa, jest usuwana z rolki
podajacej ==>zadna sila nie jest przekazywana na tasme krawedziowa) lub proces jest

zatrzymywany przez nacisni¢cie drugiego pedalu noznego (2).

* Po tym procesie mozna sklei¢ kolejng krawedz przedmiotu obrabianego lub zatrzymacé

maszyng.

15.2.8 Zatrzymanie / wylaczenie maszyny

Zatrzymanie normalne:

Ustawi¢ przetacznik silnika podajacego (1) w pozycji ,,0”.

Ogrzewanie jest nadal aktywne, aktywacja podawania nie jest mozliwa.

Wytaczy¢ maszyng:

Wylacznik gtowny (2) w pozycji ,,0

Tylko w sytuacji awaryjnej

Zatrzymanie maszyny za pomocg przycisku ZATRZYMANIA AWARYJNEGO (3)

UWAGA: Przycisk zatrzymania awaryjnego mozna odblokowa¢ dopiero po wyeliminowaniu

sytuacji awaryjnej.
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16. CZYSZCZENIE, KONSERWACJA, PRZECHOWYWANIE,

UTYLIZACJA

16.1 Czyszczenie

NOTATKA

Niewtasciwe §rodki czyszczace moga uszkodzi¢ lakier maszyny. Nie nalezy uzywac
rozpuszczalnikdw, rozcienczalnikéw nitro ani innych §rodkow czyszczacych, ktore moga

uszkodzi¢ lakier maszyny.
Nalezy przestrzega¢ informacji i instrukcji producenta srodka czyszczacego!

Przechowywa¢ maszyn¢ w suchym, mrozoodpornym i zamykanym miejscu, gdy nie jest
uzywana. Odlaczy¢ maszyne od zasilania. Nalezy upewnic si¢, ze osoby nieupowaznione, a

zwlaszcza dzieci, nie majg dostepu do maszyny.

16.2 Konserwacja

OSTRZEZENIE

A\

Obsluga maszyny z wtaczonym zasilaniem i1 doprowadzeniem sprezonego powietrza moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen, a nawet §mierci. Zawsze odlgczaj maszyng¢ od zasilania
przed pracami serwisowymi lub konserwacyjnymi 1 zabezpiecz jg przed przypadkowym lub

nieautoryzowanym ponownym podigczeniem!

Maszyna wymaga niewielkiej konserwacji i serwisowaniu podlega tylko kilka czesci.
Niemniej jednak wszelkie usterki lub wady, ktore moga mie¢ wptyw na bezpieczenstwo

uzytkownika, muszg zosta¢ natychmiast naprawione!

* Przed kazdym uruchomieniem upewnij si¢, ze urzadzenia zabezpieczajace s3 w idealnym

stanie 1 dziatajg prawidtowo.

* Sprawdzaj szczelno$¢ wszystkich polaczen co najmniej raz w tygodniu.
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» Regularnie sprawdzaj, czy etykiety ostrzegawcze 1 bezpieczenstwa na maszynie sg w

idealnym stanie i sg czytelne.
» Uzywaj wylacznie oryginalnych czg¢sci zamiennych zalecanych przez producenta.

16.2.1 Plan kontroli i konserwacji
Rodzaj 1 stopien zuzycia maszyny w duzym stopniu zalezg od warunkéw pracy. Ponizsze

odstepy czasu obowigzujg, gdy maszyna jest uzywana w okreslonych granicach:

Przedziat Sktadniki/ dziatanie
czese
Przed uzyciem maszyna Czyszczenie maszyny
Przed uzyciem maszyna Usunigcie wszystkich luznych cze$ci/narzedzi
1x w miesigcu Czesci Smarowanie / smarowanie prowadnic / listew
ruchome zgbatych / kot
I1x w miesigcu Wylacznik Sprawdzanie funkcji zatrzymania awaryjnego za
awaryjny pomocy testu funkcjonalnego
16.3. Przechowywanie
INFORMACJA

0 Niewlasciwe przechowywanie moze uszkodzi€ 1 zniszczy¢ wazne czg¢§ci maszyny.
CzesSci zapakowane lub rozpakowane nalezy przechowywac¢ wylacznie w przewidzianych

warunkach otoczenia!

Gdy maszyna nie jest uzywana, nalezy ja przechowywa¢ w suchym, zabezpieczonym przed
mrozem i zamykanym miejscu. Z jednej strony zapobiega to powstawaniu rdzy, a z drugiej

strony uniemozliwia dostep do niej osobom nieupowaznionym, a w szczegolnosci dzieciom!

16.4 Utylizacja

— Przestrzegaj krajowych przepisow dotyczacych utylizacji odpadow. Nigdy

nie wyrzucaj maszyny, podzespotow maszyny ani sprzetu do odpadéw resztkowych. W razie
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potrzeby skontaktuj si¢ z lokalnymi wtadzami, aby uzyska¢ informacje na temat dostepnych

opcji utylizacji.

Jesli kupisz nowa maszyne lub rownowazne urzadzenie od swojego specjalistycznego

sprzedawcy, w niektorych krajach jest on zobowigzany do prawidtowej utylizacji starej

maszyny.

17. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

A OSTRZEZENIE

Obstuga maszyny z podigczonym zasilaniem i doprowadzeniem sprezonego powietrza moze

prowadzi¢ do powaznych obrazen, a nawet §mierci. Zawsze odlgczaj maszyng¢ od zasilania

przed pracami serwisowymi lub konserwacyjnymi i zabezpiecz ja przed przypadkowym lub

nieautoryzowanym ponownym podigczeniem!

Wiele mozliwych Zrédet btedéw mozna wykluczy¢ z gory, jesli maszyna jest prawidiowo

podiaczona do sieci.

Jesli nie jeste§ w stanie prawidtowo przeprowadzi¢ niezb¢dnych napraw i/lub nie masz

wymaganego przeszkolenia, zawsze skonsultuj si¢ ze specjalista, aby rozwigza¢ problem.

faza
* Wlaczona ochrona przed

przegrzaniem

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA | ROZWIAZANIE

Maszyna si¢ nie uruchamia | « Wiaczony przycisk * Przekre¢ przycisk
ZATRZYMANIA ZATRZYMANIA
AWARYINEGO AWARYINEGO w prawo,
* Zepsuty przetacznik lub aby odblokowac

* Napraw uszkodzony
przetacznik lub faze
* Pozostaw grzejnik do

ostygnigcia

Na watki naktada si¢ klej

* dodano za duzo kleju

*Zmniejsz ilos¢ kleju

sklejone

Obrzeze nie jest optymalnie

* dodano zbyt mato kleju

» Zwigksz ilo$¢ kleju
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18. SCHEMAT OKABLOWANIA
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19. SCHEMAT PNEUMATYKI

[UT TYLINDER FEED CYLINDER

SDASO' 20 MALZ0* 10

20.1 CZESCI ZAMIENNE

Stosujac oryginalne czesci zamienne HOLZMANN stosujesz czesci idealnie do siebie

dopasowane, co skraca czas montazu i wydtuza zywotno$¢ Twoich produktow.

o INFORMACIJA

Montaz czesci innych niz oryginalne czesci zamienne powoduje utrate gwarancji!

Dlatego: Podczas wymiany podzespotow/czesci nalezy uzywac wylacznie czgsci zamiennych

zalecanych przez producenta.

Zamow cze$ci zamienne bezposrednio na naszej stronie gtéwnej — kategoria CZESCI

ZAMIENNE lub skontaktuj si¢ z naszym dziatem obstugi klienta

« za posrednictwem naszej strony glownej — kategoria SERWIS — ZAPYTANIE O CZESCI
ZAMIENNE,

* e-mailem na adres service@holzmann-maschinen.at.

Zawsze podawaj typ maszyny, numer cze$cl zamiennej i oznaczenie. Aby unikna¢
nieporozumien, zalecamy dotgczenie kopii rysunku czgéci zamiennych do zamdéwienia czg$ci
zamiennych, na ktérym wymagane czg¢$ci zamienne s3 wyraznie oznaczone, zwlaszcza gdy

nie korzystasz z katalogu czes$ci zamiennych online.
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20.2 Widok rozstrzelony

NR | OPIS ILOSC | NR OPIS ILOSC
1 Stot roboczy 1 63 reczna- O$ zewnetrzna duzego oka 1
3 Reczny pojemnik na klej 1 64 Posuw aluminiowy reczny 1
26 Maty cylinder 1 65 Ptyta reczna-kontrujaca 1
28 Maly cylinder, staty wat 1 66 Reczna Pokrywa dozownika kleju 1
29 Zlacze cylindra 1 67 Reczne- Czesci ze stali nierdzewnej -1 | 1
30 Wat pasa prasy 1 68 Reczne Czgéci ze stali nierdzewnej -2 | 1
31 Reczny pojemnik na klej 1 69 Reczne -Czesci ze stali nierdzewnej -3 | 1
32 Koto nylonowe paska stopu 1 70 rgczna- maly uchwyt na ostrze 1
33 Potaczenie cylindra z watem 2 71 Mate ostrze 1
wewnetrznym
34 Wktad tozyskowy 2 72 Napinacz pl 1
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35 Lozyska 6004RS 4 73 koto silikonowe (duze) 4
36 Manual - o$ krotka 1 75 Przektadnie (12 biegow / 15 biegow / | 4
17 biegdéw / 12 biegdéw z tozyskami)
37 Reczne koto pasowe podajace | 1 76 Lozysko 6001RS 2
pas (radetkowane proste)
38 Reczny ndz tnacy 1 77 Sruba sze$ciokgtna ustalajaca kota 1
napinajgcego M12x100
41 reczny- Duzy cylinder 1 78 dysk 1
siedziska
44 r¢czny watek taczacy noze 1 79 rura podporowa tarczy 1
45 Podawanie reczne z podktadka | 1 80 plytki mocujace tarcze 1
46 Reczna wyjsciowa podktadka | 1 81 MBL20X10CA 1
47 Sprezyna korpusu z manualng | 1 85 Koto centralne watka 3
kombinacja
48 Montaz r¢czny 1 1 86 Podstawa silnika 3mm 1
49 Montaz r¢czny 2 1 87 Uchwyt na czujnik zblizeniowy 1
50 Montaz r¢czny 3 1 88 Silnik z regulacja predkosci 1
51 Montaz rgczny 4 1 89 Czarna okragla zatyczka 53
52 Ptyta zelazna w ksztatcie 1 90 Lozyska oporowe 2
pistoletu
53 Dhuga ptyta zelazna 1 91 Sruby ustalajace z gniazdem 1
sze$ciokatnym do tarczy M8x80 1
54 reczna dhuga o$ 1 92 Lozysko-6900Z 8
55 Reczny duzy dystans 1 93 GB/T 276-2013[Lozyska kulkowe 1
zwykle z ostonami przeciwpytowymi
po obu stronach[60000- 2Z2]6201-2Z]
56 Reczne- Koto silikonowe 1 98 Tuleja watu silnika 1
($rednie)
57 reczne - duze nakretki 1 99 Pret grzejny 250W 10*160 1
58 Reczna Duza nakretka 1 100 Pret grzejny 100W 10*160 1
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59 reczne- Gumowy pierscien do | 1 101 Gumowa uszczelka drzwi do siedziska | 2
pojemnika

60 Reczny uchwyt 1 102 Nasadka szesciokatna M8*50J 1

61 reczna - Plyta przytaczeniowa | 1 103 515B-Plyta bazowa pod kota 2
trapezowa balastowe

62 Re¢czna O§ wewngetrzna 1 104 Wtyczki rgczne 1
duzego oka

Jednostka klejaca
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Nr | Opis Tlos¢ | Nr Opis ilos¢
1 Podgrzewane siedzisko gumowe 1 15 Gumowy blok regulacyjny drzwi 2
2 Siedzisko klejarki 1 16 0§ drzwi gumowych 2
3 Pokrywa zabezpieczajaca 1 17 Pret grzejny 250W-10X160 1
4 Nadbudowa 1 18 Brama kleju prawa 1
5 Srednia deska gumowa 1 19 Brama kleju lewa 1
6 Re¢czny gumowy pojemnik z 1 20 rgczna przektadnia ptaska 25%2 1
miedziang tuleja
7 Lozysko-6905 3 21 Pokrywa gumowa do garnka, rgkaw | 2
PTFE
8 Wat napedowy | 22 Plyta grzewcza 220V 1200W 1
9 Wat klejacy | 23 Pret grzejny 100W-10X160 1
10 Rekaw mocujacy 2 24 Reczny gumowy dolny uchwyt 1
pojemnika
PTFE
11 Pret grzejny 120W- 8X170 2 25 Re¢czny gumowy uchwyt na 1
pojemnik
12 | Uchwyt kieszonkowy obstugiwany 2 26 Lozysko-6903 1
recznie
13 Sruba regulacyjna 2 27 Tuleja dolna watu do klejenia 1
14 Re¢czna gumowa kolumna regulacji 2 28 Uszczelka gumowa drzwi 1
drzwi
21. AKCESORIA

Akcesoria opcjonalne mozna znalez¢ w Internecie na stronie produktu, w kategorii

POLECANE AKCESORIA DO PRODUKTOW.
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22. CE-CERTYFIKAT ZGODNOSCI

Dystrybucja: HOLZMANN MASCHINEN ® GmbH 4170 Haslach, Marktplatz 4, AUSTRIA
Tel.: +43 7289 71562-0 www.holzmann-maschinen.at

C€

NAZWA:

Maszyna do oklejania krawedzi

MODEL

KAMS35NEO 400 V

DYREKTYWY EC:

* 2006/42/EC

* 2014/30/EC

* 2011/65/EC

OBOWIAZUJACE NORMY:

EN ISO 12100:2010; EN ISO 18217:2015; EN 60204-1:2018;

Niniejszym o$wiadczamy, ze wyzej wymienione maszyny spetniajg zasadnicze wymagania
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia okreslone w wyzej wymienionych dyrektywach EC.
Wszelkie manipulacje lub zmiany w maszynach, ktore nie zostaly wyraznie przez nas

autoryzowane z wyprzedzeniem, sprawiajg, ze niniejszy dokument jest niewazny.

DOKUMENTACJA TECHNICZNA:
HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4 Haslach,

19.04.2023

. HOLZMANN MASCHINEN

7 DI (FH] Daniel Schorgenhuber
.............................................. Ceschéftsf(]hrer / DireCtOY
data miejsce
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24. WARUNKI GWARANCJI

1.) Gwarancja

Na elementy mechaniczne i elektryczne firma HOLZMANN MASCHINEN GmbH udziela 2-
letniej gwarancji w przypadku zastosowan DIY i 1 roku gwarancji w przypadku zastosowan
profesjonalnych/przemystowych — poczawszy od zakupu przez konsumenta koncowego (data

faktury).

W przypadku wystapienia w tym okresie usterek, ktore nie sg wytaczone w ROZDZIALE 3,

firma Holzmann wedlug wlasnego uznania naprawi lub wymieni maszyne.
2.) Raport

W celu sprawdzenia zasadnos$ci roszczen gwarancyjnych odbiorca koncowy powinien
skontaktowac si¢ ze swoim sprzedawca. Sprzedawca ma obowigzek pisemnie zglosi¢
zaistniala wad¢ firmie HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Jezeli roszczenie gwarancyjne
jest uzasadnione, firma HOLZMANN MASCHINEN GmbH odbierze wadliwa maszyng od
sprzedawcy. Przesytki zwrotne od dealerow, ktore nie zostaty uzgodnione z firma
HOLZMANN MASCHINEN GmbH, nie b¢da akceptowane. Numer RMA to dla nas

absolutny ,,must-have” — bez numeru RMA nie przyjmiemy zwracanego towaru!
3.) Regulamin

a) Roszczenia gwarancyjne beda uwzgledniane tylko wtedy, gdy do maszyny zostanie
dotaczona kopia oryginatu faktury lub dowodu kasowego od partnera handlowego firmy
HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Roszczenie gwarancyjne wygasa w przypadku braku

akcesoriow nalezacych do maszyny.

b) Gwarancja nie obejmuje bezptatnych przegladow, konserwacji, przegladéw i prac
serwisowych maszyny. Wady powstale na skutek nieprawidlowego uzytkowania przez
konsumenta koncowego lub jego sprzedawce réwniez nie bedg uznawane jako roszczenia

gwarancyjne.

c) Wylaczone sg wady czgsci zuzywalnych, takich jak szczotki weglowe, kty, noze, rolki,
pltyty tnace, urzadzenia tnace, prowadnice, sprzegta, uszczelki, wirniki, topatki, oleje

hydrauliczne, filtry oleju, szczeki §lizgowe, przetaczniki, paski itp.

d) Wylaczone sg rowniez uszkodzenia maszyny spowodowane nieprawidtowym lub

niewlasciwym uzytkowaniem, je§li maszyna byta uzywana do celow niezgodnych z jej
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przeznaczeniem, ignorowaniem instrukcji obstugi, dziataniem sity wyzszej, naprawami lub

manipulacjg techniczng przez nieautoryzowane warsztaty lub przez samego klienta, uzycie

nieoryginalnych czesci zamiennych lub akcesoriow firmy Holzmann.

e) Po kontroli przeprowadzonej przez nasz wykwalifikowany personel, powstate koszty (takie
jak optaty za transport) oraz wydatki z tytutu nieuzasadnionych roszczen gwarancyjnych

zostang obcigzone klientem koncowym lub dealerem.

f) W przypadku wadliwych maszyn poza okresem gwarancyjnym naprawe wykonamy
wylacznie po wplacie zaliczki lub na podstawie faktury sprzedawcy zgodnie z kosztorysem

(wraz z kosztami transportu) firmy HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Roszczenia gwarancyjne przystuguja wylacznie klientom autoryzowanego dystrybutora
firmy HOLZMANN MASCHINEN GmbH, ktory zakupil maszyne¢ bezposrednio od firmy
HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Roszczenia te nie podlegaja przeniesieniu w przypadku

wielokrotnej sprzedazy maszyny.
4.) Roszczenia odszkodowawcze i1 inne zobowigzania

Odpowiedzialno$¢ firmy HOLZMANN MASCHINEN GmbH ogranicza si¢ w kazdym

przypadku do warto$ci towaru.

Roszczenia o odszkodowanie z powodu ztego wykonania, brakdw, uszkodzen lub utraty

zarobkow z powodu wad w okresie gwarancyjnym nie beda uwzgledniane.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH zastrzega sobie prawo do pdzniejszego udoskonalania

maszyny.
SERWIS

Po wygasnieciu gwarancji 1 gwarancji specjalistyczne warsztaty naprawcze moga wykonywacé
prace konserwacyjne i naprawcze. Ale nadal jesteSmy do Twojej dyspozycji, jak rowniez w
zakresie czg$ci zamiennych i/lub serwisu produktu. Zt6z zapytanie o koszt czgsci

zamiennej/ustugi naprawy do:
» wysta¢ e-mail na adres service@holzmann-maschinen.at.

* lub skorzystaj z formularza sktadania reklamacji online dost¢gpnego na naszej stronie

gléwnej — w serwisie kategorii.

40


http://www.holzmann-maschinen.at/

/A HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at KM535NEO 400V
25. MONITOROWANIE PRODUKTU

Monitorujemy rowniez nasze produkty po dostawie.

Aby zapewni¢ ciggly proces doskonalenia, polegamy na Tobie i Twoich wrazeniach podczas

korzystania z naszych produktow:

- Problemy pojawiajace si¢ podczas uzytkowania produktu;

- Usterki wystepujace w okreslonych sytuacjach roboczych;

- Doswiadczenia, ktore moga by¢ wazne dla innych uzytkownikow;

Prosimy o zanotowanie takich uwag i przestanie ich do nas e-mailem lub poczta:

Moje doswiadczenia:

Imig 1 nazwisko:

Produkt /:

Data zakupu:

Zakupiony od:

E-mail / e-mail:

DZIEKUJEMY ZA WSPOLPRACE!

KONTAKT:

HOLZMANN Maschinen GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel: +43 7289 71562 0
info@holzmann-maschinen.at

www.holzmann-maschinen.at
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