INSTRUKCIA OBSLUGI

HBS 470 PROFI
PILA TASMOWA DO DREWNA

Przeczytac instrukcje obstugi oraz przestrzega¢ wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa!

Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek zmian technicznych maszyny!




OSTRZEZENIE! Stosowac sie do symboli bezpieczenstwa! Nieprzestrzeganie
wskazowek i przepiséw moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen, a nawet
do $mierci!

PRZECZYTAC INSTRUKCIE! Uwaznie przeczytac instrukcje, zapoznac sie z
elementami obstugi maszyny, aby nalezycie jq obstugiwac oraz zapobiec jej
uszkodzeniom oraz urazom osoby obstugujacej ta maszyne.

ODZIEZ OCHRONNA! Zawsze nosi¢ podczas pracy nauszniki chroniace
stuch, okulary ochronne oraz obuwie ochronne!

c € ZGODNOSC Z CE - produkt ten jest zgodny z dyrektywami UE.
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1 PRZEDMOWA

DRODzY KLIENCI!

Instrukcja ta zawiera wazne informacje odnos$nie obstugi pity tasmowej do drewna HBS
470 PROFI.

Instrukcja maszyny jest czescig maszyny i nie mozna jej nigdy wyrzuci¢. Nalezy
ja przechowywac w poblizu maszyny i w razie koniecznosci przekazac jg osobie
trzeciej.

Nalezy przestrzega¢ wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa!

Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczyta¢ uwaznie tg instrukcje. Dzieki temu
uniknie sie pomytek podczas pracy oraz ewentualnych uszkodzeh maszyny. Zawsze
nalezy przestrzega¢ wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie ich moze
doprowadzi¢ do powaznych urazow ciata.

Poprzez ciggty rozwdj produktu, niektére rysunki i tresci moga sie rézni¢. Gdyby
zauwazyli Panstwo jakis$ btad, prosze sie z nami skontaktowac.

Zastrzega sie prawo wprowadzania zmian technicznych!

Prawa autorskie
© 2012

Dokument ten jest chroniony prawami autorskimi. Jakiekolwiek nieautoryzowane
powielanie, tltumaczenie lub wykorzystanie zdje¢, ilustracji i tekstu niniejszej instrukcji,
bedzie prawnie Scigane!

ADRESY OBSLUGI KLIENTA

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
A-4170 Haslach, Marktplatz 4

Tel 0043 7289 71562 - 0

Fax 0043 7289 71562 - 4
info@holzmann-maschinen.at

PN-PT 8-12 & 13-17h GMT+1
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2 TECHNIKA

2.1 Czesci i elementy obstugi maszyny

I. Pierscien transportujacy

II. Okienko , naprezania brzeszczotu”
III. Koto do naprezania brzeszczotu pity
Iv. Przetacznik gtowny

V. Ogranicznik

VI. Regulacja rolek mocujacych

VII. Prowadnica brzeszczotu pity

VIII. Koto do regulowania prowadnicy
brzeszczotu pity
IX. Okienko , biegu brzeszczotu pity”

2.2 Dane Techniczne

ouhswN

Szybka regulacja brzeszczotu przy
jego wymianie

Sruba blokujaca prowadnice

2 X kréciec ssacy

Silnik

Regulacja stotu

Gatka do regulacji brzeszczotu pity

Wytadowanie/max szeroko$¢ ciecia 465 mm
Szerokos¢ ciecia przy ograniczniku wzdtuznym 390 mm
Wysokos¢ ciecia przy 90° 285 mm
Wymiary stotu 530 x 480 mm
Zakres odchylania -10° do +45°
Wysokos¢ stotu 960 mm
Szerokos$c¢ brzeszczotu pity 6 - 25 mm
Dtugos$¢ brzeszczotu pity 3454 mm
Srednica rolek 470 mm

Moc silnika S1 (100%)/S6 1,5 kW/2,1 kW
Krociec ssacy 100 mm
Napiecie 230 V/400 V
Waga netto ok. 162 kg

Waga paczki 170 kg
Wymiary zapakowanej maszyny 2000 x 800 x 490 mm
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3 BEZPIECZENSTWO

3.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyne mozna uzywacé wytacznie wowczas, gdy jest w nienagannym stanie
technicznym, oraz gdy spetnia wszystkie wymogi bezpieczenstwa! Natychmiast usuwac
wszelkie zaktécenia, ktére moga zagrozi¢ bezpieczenstwu podczas pracy!

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek zmian w urzadzeniach zabezpieczajacych
maszyny!

Ponizszych zasad bezpieczenstwa musi przestrzegac kazda osoba obstugujaca maszyne.

Przed przystapieniem do pracy doktadnie przeczytac instrukcje obstugi. Po przeczytaniu
jej zatrzymac ja.

Firma Holzmann nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia, czy urazy, ktore wynikng z
niewtasciwej obstugi maszyny.

3.2 Niedopuszczalne uzytkowanie maszyny

e Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w innych warunkach, niz te podane w instrukcji.

e Niedopuszczalna jest obstuga maszyny bez zamontowanych urzadzen
zabezpieczajacych; zabronione jest zdemontowanie lub wytgczenie tych urzadzen.

¢ Nie wolno obrabia¢ materiatéw, ktdre nie sg wymienione w tej instrukcji.

¢ Nie wolno obrabia¢ elementdéw, ktdrych wymiary nie mieszcza sie w granicach
podanych w tej instrukcji.

¢ Niedopuszczalna jest zmiana konstrukcji maszyny.

¢ Nie wolno uzywa¢ maszyny do celdw, ktore nie odpowiadajg w 100% tym, ktore
sq podane w instrukcji.

Firma HLOZMANN nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za nieprawidiowe
uzywanie maszyny, oraz za wyhnikte z tego powodu uszkodzenia lub urazy.

3.3 Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

e Znaki ostrzegawcze i/lub naklejki na maszynie, ktére nie sq czytelne nalezy jak
najszybciej wymieni¢ na nowe!

e Pracowac wytgcznie w czystym, posprzatanym otoczeniu. W nieuporzadkowanym,
zagraconym pomieszczeniu dochodzi do wielu wypadkdw.

e Dzieci oraz osoby nieupowaznione nie powinny przebywa¢ w warsztacie, w ktérym
obstugiwana jest maszyna.

e Narzedzia przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu: nieuzywane narzedzia powinny
by¢ przechowywane w suchym, niedostepnym dla dzieci miejscu. Najlepiej w
zamykanej walizce.

e Czysci¢ uchwyty narzedzi, w szczegdlnosci ze $ladow oleju.

e Zawsze nalezy by¢ czujnym: nie obstugiwaé maszyny, gdy jest sie zmeczonym lub
pod wptywem alkoholu.
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Sprawdzac¢ uszkodzone czesci lub wyposazenie dodatkowe. Sprawdzi¢, czy czesci
te prawidtowo pracuja lub czy maja wptyw na prace maszyny. Uszkodzone czesci
wymienia¢ w serwisie. Gdy przefaczniki sg uszkodzone powinien je naprawié
technik.

Nieoryginalne czesci zamienne do maszyny mogg ulec uszkodzeniu po ich
zamontowaniu.

3.4 Warunku bezpieczenstwa konkretnych produktow

Przestrzegac¢ wskazéwek dot. bezpieczenstwa, aby zapobiec urazom i wypadkom
podczas pracy.

Przed uruchomieniem maszyny upewnic sie, czy napiecie i czestotliwos¢ na
plakietce sg zgodne ze zrédtem pradu.

Wtyczka oraz zrodto pradu muszg by¢ dobrze ze sobg potaczone.

Uzywac wytacznie sprawnych zrédet pradu. Nie ciggngé za kabel. Kable nie mogq
znajdowac sie w poblizu goracych, mokrych lub tlustych miejsc. Nie moga réwniez
stykac sie z ostrymi przedmiotami.

Maszyna musi sta¢ na réwniej podtodze.

W przypadku probleméw odtaczy¢ maszyne od pradu i sprawdzi¢ lub naprawic
maszyne.

Podczas pracy maszyny zabezpieczy¢ miejsce pracy, aby nie mogta wejs¢ do niego
osoba nieupowazniona.

Miejsce pracy utrzymywac w czystosci. Nie uzywa¢ maszyny w mokrych,
tatwopalnych i Zle oswietlonych pomieszczeniach.

Nie pozwala¢ dzieciom sta¢ w poblizu maszyny.

Pracowac ostroznie.

Nie przecigza¢ maszyny przekraczajac jej wydajnosc.

Nie nosi¢ podczas pracy luznego ubrania, rekawiczek, tancuszkdow lub innej
bizuterii - mogg one zostac wciggniete przez poruszajace sie czesci maszyny.
Zaleca sie nosi¢ podczas pracy obuwie z podeszwg antyposlizgowa. Zaktadac
réowniez siatke na diugie wiosy. Dtugie rekawy podciggna¢ az do tokaci.

Nie obstugiwa¢ maszyny bedac pod wptywem alkoholu lub po zazyciu lekow.
Podczas zazywania lekow upewnic sie u lekarza, czy mozna po nich obstugiwac
maszyne.

Maszyne stawiaé wytacznie na rownym podtozu.

Regularnie konserwowa¢ maszyne, narzedzia powinny by¢ czyste i naostrzone.
Przed podfaczeniem maszyny do pradu upewnic¢ sie, czy Wiacznik/ Wytacznik
ustawiony jest na pozycji ,Wytaczony”, aby unikng¢ niekontrolowanego witaczenia
sie maszyny.

Uzywac wytacznie urzadzen i produktédw polecanych przez nasza firme.

Nie pozostawia¢ narzedzi w poblizu lub na maszynie.

Natychmiast naprawia¢ uszkodzone czesci lub wymieniac je na nowe.

Nigdy nie sprzatac trocin rekg z obszaru roboczego. Uzywac do tego zmiotki lub
hakow do usuwania widréw/trocin.

Nigdy nie zostawia¢ maszyny bez nadzoru. Odej$¢ od maszyny mozna dopiero
wtedy, gdy zatrzymaja sie wszystkie poruszajace sie czesci maszyny i wyciagnieta
zostanie wtyczka z gniazdka.

Zwracamy uwage, ze podczas pracy przy obrabiarkach zawsze powstaje ryzyko
poboczne, ktore nie zostato opisane w powyzszych wskazéwkach. Dlatego prosi
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sie o bardzo ostrozng prace przy maszynie. Osoby obstugujgce maszyne dos¢
dtugo sq w szczegdlnosci narazone na urazy, ktére moga by¢ spowodowane
rutyna.

Miejsce pracy oraz podioge wokot maszyny utrzymywac w
czystosci, usuwac resztki oleju, smaru czy materiatow!

Zapewnic¢ odpowiednie oSwietlenie miejsca pracy!
Nie obstugiwa¢ maszyny na zewnatrz!

Zabroniona jest obstuga maszyny po zazyciu lekéw, alkoholu
lub narkotykow!

Pita tasmowa do drewna HBS 470 PROFI moze by¢
obstugiwana wylacznie przez przeszkolony do tego personel.

Osoby nieupowaznione, w szczegolnosci dzieci, nie moga
zbliza¢ sie do pracujacej maszyny!

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢ bizuterii,
luznego ubrania, krawatéw, dtugich, rozpuszczonych wiosow.

Luzne elementy moga zostac¢ wciagniete przez obracajace sie
czesci maszyny, co moze doprowadzi¢ do urazow!

Podczas pracy nosi¢ odpowiednie wyposazenie
zabezpieczajace (nauszniki, okulary czy odziez ochronna,...)!

Maszyna sklada sie z niewielu elementow. Nie jest koniczne demontowanie
maszyny. Maszyne naprawia¢ moze wylacznie wykwalifikowany do tego
personel!

Wyposazenie dodatkowe: Uzywac wytacznie polecanych przez HOLZMANN
czesci!

W razie pytan prosimy skontaktowac sie z obstuga klienta.

3.5 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazéwek oraz mimo odpowiedniego uzywania
maszyny, nalezy zwrdéci¢ uwage na nastepujace ryzyka:

¢ Niebezpieczenstwo urazu rak/palcéw poprzez poruszajace sie czesci maszyny.

e Niebezpieczenstwo urazu poprzez kontakt z cze$ciami przewodzacymi prad.

e Niebezpieczenstwo urazu przez pekniecie lub odskoczenie obrabianego elementu,
narzedzia lub podczas toczenia bez konika.

e Uszkodzenie stuchu, gdy niezaktadane beda podczas pracy nauszniki ochronne.
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¢ Niebezpieczenstwo urazu oczu przez latajace widry, rowniez, gdy zatozone sg
okulary ochronne.

Ryzyka te mozna zminimalizowac¢, gdy przestrzegane bedg wszystkie wskazdéwki
odnosnie bezpieczenstwa a maszyna bedzie odpowiednio konserwowana i utrzymywana
w porzadku. Musi by¢ ona rowniez obstugiwana przez przeszkolone osoby.

4 PIERWSZE URUCHOMIENIE I OBSLUGA

Maszyna dostarczana jest prawie gotowa do uzytku. Przed uruchomieniem maszyny

nalezy zamontowac nastepujace czesci.
Transport- ~

ing

Stét z odlewu zeliwnego
Ogranicznik
Kota reczne
Ogranicznik do skosow ‘

UWAGA: maszyna zostata wyposazona w specjalny pierscien, stuzacy do transportu
maszyny. Do transportu maszyny uzywac¢ dzwigu lub innego odpowiedniego urzadzenia
do podnoszenia.

4.1 Stot z odlewu zeliwnego
Stét podniesc razem z drugg osoba lub za pomocg
technicznego urzadzenia do podnoszenia.

Stoét przykreci¢ mocno od dotu za pomocg czterech Srub (A) i
tarcz do obracajqcego sie urzadzenia. Sruba (B)

4.2 Prowadnica ogranicznika >

Tylng listwe przykreci¢ za pomoca dwéch érub (M6x20) na  Tv/nalistwa 2-x:§r:;'\gv

stole. =
Ll N N n \ {

Przednia listwa moze by¢ przymocowana do wczesniej juz 2.

. - p Przednia listwa

zamontowanej tylnej listwy za pomoca Srub

skrzydetkowych. s . 'f'_.:',"_-!_‘_ﬂ"
4xSruby skrzydetkowe

4.3 Kota reczne 1&2

Duze kofo 1 oraz mate 2 zamontowac za pomocg s$rubokreta 14
mm lub 10 mm w pokazanym na zdjeciu obok miejscu.

/P

Koto reczne 1

Koto reczne 2
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4.4 Regulacje

Aby zapewni¢ precyzje maszyny nalezy najpierw dokonac¢ podstawowych regulacji
maszyny:

4.5 Ustawienie stotu

Ustawi¢ stot za pomocg odpowiedniego szablonu pod prawym
katem do brzeszczotu pity. Aby to zrobi¢ nalezy odkrecic¢
$rube (A) tak mocno, az stét bedzie w poziomie lub pod katem
90° do brzeszczotu pity. Nastepnie zablokowa¢ pozycje stotu
za pomocg S$ruby (A) i nakretki (B) postepujac odwrotnie.

4.6 Odchylanie stotu

Poluzowac¢ blokade przekrecajac dzwignie (A). Nastepnie za
pomocg gatki (B) ustawic¢ stot pod wybranym katem.

Podczas tej czynnosci zaopatrzy¢ sie w skale katowa. Na koniec
zablokowac pozycje stotu za pomocg dzwigni.

4.7 Koto reczne do regulacji kota obrotowego

Aby brzeszczot pity poruszat sie centralnie po obu kotach,
nalezy ustawi¢ potozenie pod katem gdrnego kofa. Najpierw
przekreci¢ dzwignie zaciskowg w strone przeciwng do
wskazowek zegara, przy czym mozna ustawic kat kota za
pomocg dzwigni. Przy tej czynnosci upewnic sie, ze maszyna
jest odtgczona od pradu. Poruszy¢ reka gérne koto, aby
sprawdzi¢, czy brzeszczot pity porusza sie centralnie.

Gatka do
ustawiania kota

Dzwignia
zaciskowa

4.8 Naprezanie brzeszczotu pity

Brzeszczot napreza sie za pomocg przeznaczonego do tego
kota recznego. Za pomocg okienka mozna kontrolowac
naprezenie w zaleznosci od wymiaréw brzeszczotu oraz
ustawiac naprezenie brzeszczotu pity.

Koto do naprezania

Wskazywanie naprezenia
4 kA b TaTl

4.9 Regulacja prowadnicy brzeszczotu pity
Gérna prowadnica:

a) Poluzowac srube szesciokatng ,A” i ustawi¢ modut
prowadnicy tak daleko, aby zeby tnace brzeszczotu pity
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wystawaty ok. 2-3 mm za tozyskiem. Nastepnie z powrotem dokreci¢ $rube.

b) Poluzowac $ruby mocujace tozysko ,B" i przesung¢ w tym kierunku brzeszczot pity,
aby powstat odstep mniejszy niz 1 mm (0,8-1 mm) do brzeszczotu. Z powrotem dokrecié
Sruby.

c) Poluzowujac $rube ,C” ustawic¢ tylng rolke tak, aby zapewni¢ bez naciskowe potozenie
tozyska przy nacisku na brzeszczot pity.

Dolna prowadnica:

a) Poluzowac $rube szesciokatng ,A” i ustawi¢ modut
prowadnicy tak daleko, aby zeby tnace brzeszczotu
pity wystawaty ok. 2-3 mm za tozyskiem. Nastepnie z
powrotem dokreci¢ $rube.

b) Poluzowac $ruby mocujace tozysko ,,B" i przesungc
w tym kierunku brzeszczot pity, aby powstat odstep
mniejszy niz 1 mm (0,8-1 mm) do brzeszczotu. Z
powrotem dokreci¢ $ruby.

c) Poluzowujac srube ,,C” ustawic tylng rolke tak, aby
zapewnic¢ bez naciskowe potozenie tozyska przy
nacisku na brzeszczot pity.

4.10 Montaz prowadnicy & ogranicznika i skali noniusza

Zamontowac przednig i tylng szyne ogranicznika za w
pomocg dostarczonych $rub.

Nastepnie zawiesi¢ linijke ogranicznika w przedniej szynie
przy poziomym stole z odlewu i dosuna¢ do
wyregulowanego wczesniej brzeszczotu pity. Linijke
ogranicznika zablokowac¢ za pomoca dzwigni. Skale
noniusza ,,.B” wsung¢ w otwor profilu aluminiowego, az
podziatka przy liczbie ,0” bedzie sie pokrywac z
wyztobieniem we wzierniku ,,C”. Teraz mozna dokrecic¢
skale noniusza za pomocg Sruby ,A”.

4.11 Regulacja wysokosci ciecia

Uwazac na to, aby wysokosc¢ ciecia byta dopasowana do
obrabianego elementu.

Blokada

Aby ustawi¢ wysokos$¢ nalezy poluzowac blokade i

wyregulowac jg za pomocg kota. Nastepnie z powrotem \ ‘( 4
dokreci¢ blokade. Prawidtowy odstep miedzy powierzchnig,
obrabianego elementu a dolng krawedzig prowadnicy musi

wynosic¢ 35-40 mm. Koto do regulacji

11
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4.12 Zmiana predkosci

UWAGA: Przed zmiang predkosci upewnic¢ sie, ze maszyna
jest odtaczona od pradu.

Maszyna wyposazona jest w dwie réznie predkosci:

Pozycja 1:
Predkos¢ ,szybko” = 820 m/min.
- duza $rednica przy kole pasowym ,B”

Pozycja 2:
Predkos¢ ,,powoli” = 320 m/min.
- mata s$rednica przy kole pasowym ,B”

Za pomoca kota ,D” nalezy ustawi¢ naprezenie paska
klinowego.

4.13 Wymiana brzeszczotu pity
UWAGA: Przed zmiang predkosci upewnic sie, ze maszyna jest odtgczona od pradu.

a) Otworzy¢ dolng i gérng pokrywe rolek
prowadzacych brzeszczot pity poluzowujac blokade
(gatke obrotowq).

b) Zdja¢ przednig prowadnice ogranicznika
poluzowujac cztery $ruby.

c) Poluzowac brzeszczot pity za pomocg dzwigni
przys$pieszajacej obracajac jq zgodnie ze
wskazowkami zegara.

d) Zdjac brzeszczot pity przesuwajac go przez
szczeline w stole. Zawsze przy tej czynnosci nosi¢ rekawice ochronne.

e) Natozy¢ nowy brzeszczoty pity tak, aby zeby tnace byly skierowane w dét.

f) Jak tylko brzeszczot zostanie prawidtowo osadzony zablokowa¢ go za pomocg
dzwigni przys$pieszajacej.

g) Naprezyc¢ brzeszczot tak, jak opisano to w punkcie ,,Naprezanie brzeszczotu pity” a
nastepnie wyregulowac rolki gérnej i dolnej prowadnicy tak, jak opisano to w
punkcie ,Regulacja prowadnicy brzeszczotu pity”.

h) Gornym kotem zrobi¢ kilka obrotéw, aby sprawdzi¢ poprawne poruszanie sie
natozonego brzeszczotu pity.

i) Z powrotem zamontowac przednig prowadnice linijki ogranicznika za pomoca,
czterech srub.

j) Zamknac obie pokrywy i zablokowac je.

k) Podtaczy¢ maszyne z powrotem do pradu.

) Wiaczy¢ maszyne i sprawdzi¢, czy brzeszczot pity prawidtowo sie porusza. W
przypadku, gdy brzeszczot nie porusza sie w tym kierunku, co powinien,
powtdrzy¢ opisane powyzej kroki.

Schnellbffner

12
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5 KONSERWACIA

UWAGA

Dokonujac konserwacji i czyszczenia, gdy maszyna jest
wilaczona:

Moze doj$¢ do powaznych uszkodzen urzadzenia czy urazéw,
przez omytkowe wiaczenie jej!

Dlatego: zawsze nalezy najpierw wytaczy¢ maszyne a
potem odtaczyc jg od pradu.

e Uszkodzenia czy zaktdcenia, ktére moga wptynacé na bezpieczenstwo maszyny,
nalezy natychmiast usuwac.

e Regularna konserwacja maszyny przedtuza jej zywotnosc.
e Napraw mogg dokonywac jedynie wykwalifikowane do tego osoby! Doktadne
czyszczenie maszyny gwarantuje jej dtuzszg zywotnos¢, agresywne chemikalia

oraz s$rodki $cierajgce prowadzg do uszkodzenia maszyny!

e Po skonczonej pracy maszyna oraz jej czesci muszg zosta¢ doktadnie
WYyCczyszczone.

e Regularnie sprawdzac, czy tabliczki ze wskazéwkami bezpieczenstwa i
ostrzegawczymi sg czytelne.

e Przynajmniej raz w tygodniu sprawdza¢, czy sruby sq dobrze dokrecone.
e Wszelkie uszkodzenia musi usuwac sprzedawca maszyny

e Maszyne naprawiac¢ powinien wytacznie fachowiec!

13
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6 USUWANIE USZKODZEN

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Mimo wigczenia maszyna nie
pracuje

1. Maszyna nie jest
podfgczona do pradu
2.Spalone zabezpieczenie lub
przetacznik gtdéwny

3. Uszkodzony kabel

1. Skontrolowac sie¢
elektryczng

2. Wymieni¢ lub naprawié
przeftacznik gtdéwny

3. Wymieni¢ kabel

Brzeszczot pity nie tnie
dokfadnie pod katem 45° lub
90°

1. Zle ustawiony ogranicznik
2. Zle ustawiony kat

3. Niedoktadnie ustawiony
ogranicznik do skosow

1. Wymierzy¢ i dobrze
ustawic¢ ogranicznik

2. Ustawic¢ kat

3. Od nowa ustawi¢
ogranicznik skoséw

Ostrze muska obrabiany
element podczas cigcia

1. Zle ustawiony ogranicznik
2. Nieréwnej grubosci drewno
3. Zbyt wysoka predkos¢
posuwu

4. Zty brzeszczot pity

5. Nieréwne naprezenie
brzeszczotu pity

6. Zle ustawione rolki
prowadzace

7. Zle zamontowany stét z
odlewu

1. Sprawdzi¢ i od nowa
ustawic¢ ogranicznik

2. Wybra¢, gdy jest to
mozliwe, inng wielkos$¢

3. Zredukowac predkosc
ciecia

4.Wymieni¢ brzeszczot
5.Wyregulowac naprezenie
brzeszczotu pity zgodnie z
wielkoscig brzeszczotu,
zobacz wyzej

6. Ustawic fozysko

7. Wyregulowac lub
zamontowac stot, zobacz
powyzej

Pita wykonuje
niezadawalajace ciecia

1. Tepy brzeszczot pity

2. Brzeszczot zamontowany
odwrotnie

3. Zty brzeszczot pity

4. Stot pokryty zywicq

1. Naostrzy¢ pite

2. Zeby muszg by¢
skierowane w kierunku ciecia
3. Sprawdzi¢, czy szerokos¢
lub podziat zebow pity
odpowiadajq danej pracy

4. Oczysci¢ stét odpowiednim
$rodkiem czyszczacym

Bardzo powoli zostaje
osiggana maksymalna
predkosc ciecia pity

1. Kabel przedtuzajacy o zbyt
matym przekroju lub za dtugi
2. Zbyt niskie napiecie

3. Problem z poruszaniem sie
brzeszczotu pity

1. Uzy¢ odpowiedniego kabla
przedtuzajacego

2. Skontaktowac sie z
elektrykiem

3. Sprawdzi¢ poruszanie sie
brzeszczotu pity

Pita wibruje nienaturalnie

1. Nieréwne podtoze
2. Zniszczony pas klinowy
3. Zle zamontowany silnik

1.Ustawi¢ maszyne na
rownym podfozu

2. Wymieni¢ pas klinowy

3. Dokreci¢ sruby mocujace
silnik

14
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10.0 Parts list

Part No. DESCRIPTION

1 Pan Head Bolt M4-0.7x35
2 Flat Washer M4

3 Safety Switch Seat

4 Ring

5 Frame

6 Set Screw M6-1.0x10

i Switch Cord

8 Flat Washer M5

9 Power Cord

10 Hex Nut M6-1.0

M Pointer

12 Step Screw

13 Upper Shaft

14 Roll Pin 5x36

15 Upper Wheel Shaft Hinge
16 Upper Wheel Shaft

17 Bushing

18 Bearing 6204

19 Upper Wheel

20 Int Retaining Ring M47

21 Flat Wahser M8

22 Hex Bolt M8-1.25x30

23 Saw Blade

24 Board

25 Hex Bolt M6-1.0x30

26 Tire

27 Lower Wheel

28 Idle Pulley

29 Hex Nut M27x2

30 Lock Washer 27

31 Motor Cord

32 Spring

33 Roll Pin 3x16

34 Block

35 Bearing 51201

36 Switch

37 Big Handwheel

38 Adjusting Rod

39 Phlp HD SCR w/Flange M5-0.8x10
40 Star Washer M5

41 Plug-Safety Switch

42 Phlp HD SCR w/Flange M5x12
43 Switch Plate

44 Hex Bolt M8-1.25x16

45 Flat Washer M8

46 Upper Wheel Sliding Bracket
47 Hex Bolt M6-1.0x25

Part No.
48
49
50
51
52
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95

DESCRIPTION

Rivet

Hex Bolt M6-1.0x20
Clear Window

Bushing

Safety Switch

Nut M4

Upper Wheel Cover
Hex Bolt M6-1.0x25
Flat Washer M6

Brush

Hex Bolt M6-1.0x25
Star Handle

Nylon Nut M6-1.0
Strain Relief

Strain Relief Nut

Small Handwheel
Thread Rod

Knob Bolt M10-1.5x20
Knob Bolt M10-1.5x53
Threaded Handle M10-1.5
Cam

Pillow Block

Shaft End

Rod

Safety Switch Cord
Shaft

Cap Screw M8-1.25x20
Shaft-V Belt Pulley

V Belt Pulley

Circlip Ring

Set Screw M8-1.25x20
Hex Nut M8-1.25
Lower Wheel Shaft
Motor

Hex Bolt M6-1.0x25
Lock Washer M8
Tongue

Cap Screw M8-1.25x20
Strain Relief Plate
Phlp HD SCR w/Flange
Sliding Cover

Key 5x5x35

Hex Bolt M8-1.0x20LH
Motor Pulley

V-Belt

Hex Bolt M6-1.0x30
Lower Wheel Cover

Pita tasmowa do drewna HBS 470 PROFI
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Part No.
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
126
127
128
129
130
131
132
133
135
136
137
138
140
141
142
143
144
145
146
148
149

DESCRIPTION

Small Wheel Cover

Bolt M12-1.75x40

Hex Bolt M12x35

Hex Nut M12-1.75

Small Gear

Table Tilting Knob
Trummion Support Bracket
Lock Washer 12

Flat Washer M10

Hex Bolt M6-1.0x20

Hex Bolt M6-1.0x50
Pollow Block

Hex Nut M6-1.0
Adjustment Bolt M6-1.0
Bearing 6201

Cap Screw M8-1.25x25
Flat Washer M8

Flat Washer M8

Phlp HD SCR M5-0.8x6
Gear Plate

Nylon Nut M8-1.25

Phip HD SCR M5-0.8x6
Lock Handle

Flat Washer M5

Pointer

Trunnion Plate

Small Crank Handle

Hex Bolt M8-1.25x16
Carriage Bolt M8-1.25x80
Table

Table Insert

Hex Socket Screw M6-1.0x50
Hex Bolt M5-0.8x10

Left Cover

Hex Bolt M8-1.25x45
Lower Blade Guide Support
Lower Blade Guide Seat
Right Cover

Hex Bolt M5-0.8x10

Flat Washer M5
Protective Cover

Step Screw

Flat Washer

Sliding Plate

Retaining Ring S15
Bearing 6201

Upper Blade Guide Support
Guide Ring

Carriage Bolt M8-1.25x85
Hex Bolt M6-1.0x15

Part No.
150
151
152
153
154
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
176
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
211
212
213
214
215
216
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231

DESCRIPTION
Adjust Bar

Tube

Hex Bolt M6-1.0x25
Upper Guide Support Block
Phip HD SCR M5-0.8x10
Rack

Upper Guide Hose

Big Crank Handle

Hex Bolt M6-1.0x20
Bushing

Bushing

Cap Screw M8-1.25x20
Spring Washer 8
Guide Bracket

Worm Cylinder

Fixed Plate

Gear

Fixed Bolt

Cover

Hex Bolt M8-1.25x16
Phip M4-0.7x8
Bushing

Front Fence Rail
Adjustable Base

Fixed Shaft

Shaft

Spring Piece

Bracket

Support Tube

Internal Sheath
Handle

End Cap

Convex Window

Cap Screw M6-1.0x55
Lock Mechanism
Rear Fence Rail

Hex Nut M8-1.25
Bushing

Fixing Screw

Scale

Hex Nut M6-1.0

Wing Nut

Cap Screw M6-1.0x16
Hex Bolt M6-1.0x20
Pan Head Screw M4-0.7x5
Flat Washer M6

Flat washer M8
Thumb Screw

Nut M8

Hex Bolt M8-1.25x55

Pita tasmowa do drewna HBS 470 PROFI

20



8.1 Zamowienie cze$ci zamiennych

Uzywac nalezy wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych Holzmann, ktére odpowiednio
do siebie pasujg. Utatwia to ich montaz oraz przedtuza zywotnos¢ catej maszyny.

Wmontowanie nieoryginalnych czesci prowadzi do
utraty gwarancji!

Dlatego wymieniajac czesci nalezy uzywac zawsze
oryginalnych.

2 Adresy znajdujq sie na poczatku instrukcji

21
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9 DEKLARACIA ZGODNOSCI/CERTIFICATE OF
CONFORMITY

HOLZMANN MASCHINENe Austria GmbH
Schoérgenhuber GmbH

I A-4170 Haslach, Markplatz 4

Tel.: +43/7289/71562-0; Fax.: +43/7289/71562-4
www.holzmann-maschinen.at
Nazwa/name

Pita tasmowa do drewna/ wood bandsaw
Model/Model(s)

Holzmann HBS470 PROFI
Dyrektywa EG/ EC directives
EC Directive 2006/42EC Article 12, Section 3b Machinery Low Voltage
Directive 2006/95/EC
Numer raportu / Test Report Number(s)
17701941 004
Numer zarejestrowania/ Registration Number(s)
BM 50166898 0001
AN 50166896 0001
Data wystawienia/Issuing Date
31.12.2009
Organ wystawiajacy/Issuing Authority
TUV Rheinland Product Safety GmbH
Am Grauen Stein
D 51105 KolIn

Niniejszym zaswiadcza sie, ze wymieniona powyzej maszyna, pod wzgledem swojej budowy,
odpowiada wymogom bezpieczenstwa i higieny oraz wyzej wymienionym dyrektywom. Deklaracja
ta traci swojg waznos¢, gdy zostang dokonane jakiekolwiek zmiany maszyny, ktore nie zostaty
wczesniej z wyraznie ustalone.

Hereby we declare that the mentioned machine fulfil the above stated EC-Directives. Any manipulation of the
machines not authorized by us renders this document invalid.

MANN, HOLZMANN MASCHINEN

/

arktplaud.A}m
f nev Swz@f«
G/ewér eparkt 8,470 Sc sslbe

holzmann-maschinen.at

Haslach, 14.08.2012

Miejsce/Data Klaus Schorgenhuber, CEO
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MANN.

SERVICE FORM / SERVICEFORMU

Please tick one box from below / Bitte kreuzen Sie eine der untenstehenden an:

B service inquiry /
spare part inquiry /
guarantee claim /

Serviceanfrage
Ersatzteilanfrage
Garantieantrag

1. Senders information (* required) / Daten Antragsteller (* sind Pflichtfelder)

*First name, Family name / Vorname, Nachname

*Street, house number / StraBe, Hausnummer

*ZIP Code, place / PLZ, Ort
*Country / Staat

*(mobile)Phone / Telefon bzw. Mobiltel.

International numbers with country code
* E-Mail

Fax

2. Tool information / Gerateinformationen

serial number/Seriennummer:

*Machine type/Maschinentype:

2.1 Required spare parts / benétigte Ersatzteile

Part No°® / Ersatzteilnummer | Description / Beschreibung Number/Anzahl
2.2 Problem description / Problembeschreibung
Please describe umomgst others is the peobles Bitte ftidbren Sie is der Fo bescleed umler ande an

What has caused e problenydefoct, what was (he last sctivity before you soticed the pro-

blemidefon?

For electric peobless: Have you had checked your electric supply and the machine already

by & certified electrician?

Wins bt den Defekr verursacht baw. was war die letate durchgefilhte Thtigheit, bever Th-
nen det Prodlesyder Defekt sufgefalles ist?

Bei Blektrodelekties Warde &e g sowie die Maschine berests vos cisem
Elektrofnchessn gepeafl?

3. Additional information
INCOMPLETELY FILED SERVICE FORMS CANNOT BE

PROCESSED!
FOR GUARANTEE CLAIMS PLEASE ADD A COPY OF YOUR ORIGINAL SALES /

DELIVERY RECEIPT OTHERWISE IT CANNOT BE ACCEFTED

FOR SPARE PART ORDERS PLEASE ADD TO THIS SERVICE FORM A COPY OF
THE RESFECTIVE EXPLODED DRAWING WITH THE REQUIRED SPARE PARTS

BEING MARKED CLEARLY AND UNMESTAKABLE.

THIS HELPS US TO IDENTIFY THE REQUIRED SPARE PARTS FASTLY AND ACCE-

LERATES THE HANDLING OF YOUR INQUIRY.
THANK YOU FOR YOUR COOPERATION

Bitte Beachten

UNVOLLSTANDIG AUSGEFULLTE FORMULARE KONNEN NICHT BEARBEITET
WERDEN!

GARANTIEANTRAGE KONNEN AUSSCHLIESSLICH UNTER BEILAGE DES
KAUFBELEGES/ABLIEFERBELEGES AKZEPTIERT WERDEN

BEI ERSATZTEILEESTELLUNGEN LEGEN SIE DIESEM FORMULAR EINE KOPIE
DER BETREFFENDEN ERSATZTEILZEICHNUNG BED MARKIEREN SIE DARAUF
DIE BENOTIGTEN ERSATZTEILE DIES ERLEICHTERT UNS D{E IDENTIFIZEE-
RUNG UND ERMOGLICHT 50 EINE RASCHERE BEAREEITUNG

VIELEN DANK!
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10 OBSERWACIJA PRODUKTU

Obserwujemy nasze produkty réwniez po wysyice.
Aby ciggle ulepsza¢ nasze produkty liczymy na Panstwa spostrzezenia odnosnie
obchodzenia sie z naszymi produktami.
- Problemy, ktére wystgpig podczas uzywania produktu;
- Bfedy, ktore wynikajg podczas pracy:
— Doswiadczenia, ktorymi chca sie Panstwo podzieli¢ z innymi.
Prosimy zanotowac te spostrzezenia i wysfac je do nas:

Moje obserwacje:

Name:

Product:

Purchase date:

Purchased from:

My Email:

Thank you for your kind cooperation!

KONTAKT:

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4 AUSTRIA
Fax 0043 7248 61116-6
service@holzmann-maschinen.at
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