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Technika spawalnicza

CRAFT-STICK 253 — model 400 V w wersji standardowej z zalakierowang ptytka.

P Funkcja TIG DC - umozliwia proste spawanie TIG z zajarzeniem dotykowym

P> Zalakierowana ptytka chroni elektronike urzadzenia przed wilgocia i korozja, dzieki
czemu sprawdza sie nawet w trudnych warunkach pracy.

D> Nadaje sie do pracy z generatorem, np. w warsztatach zaktadowych, portach itp.

D> Hot Start: W efekcie automatycznego krétkotrwatego podwyzszenia pradu
spawalniczego nastepuje bezpieczne zajarzenie i ustabilizowanie tuku
spawalniczego

P> Anti-Stick: automatyczne zredukowanie pradu spawalniczego w razie
przypadkowego przyklejenia elektrody co zapobiega jej wyzarzeniu.

P> Arc Force Control : ptynna regulacja dynamiki tuku,

Zakres dostawy

CRAFT-STICK 253
Przewdd spawalniczy 3 m 25 mm?
z uchwytem do elektrody 300 A
Przewdd spawalniczy 3 m 25 mm?
z zaciskiem kleszczowym 300 A

CRAFT-STICK 253

@ elektrody spawalniczej 1.6-5.0mm
Zakres regulacji pradu MMA / TIG DC 10- 250 A
Cykl pracy przy maks. pradzie 40°C 60 %
Prad przy ED 100% 40°C 200 A
Pobdr mocy MMA 8,5 kVA
Pobdér mocy TIG DC 6,3 kVA
Wymagana moc generatora > 14 kVA
Napigcie zasilania 400 V
Napigcie stanu jatowego 50/60 Hz 68V
Stopieri ochrony 1P21S
Wymiary df. x szer. x wys. 495 x 190 x 350 mm
Waga 12,3 kg

CRAFT-STICK 403 CEL — model 400 V do zastosowarn przemystowych, odpowiedni do elektrod celulozowych.

P> Funkcja TIG DC - umotzliwia proste spawanie TIG z zajarzeniem dotykowym

P> Nadaje sie do pracy z generatorem, np. w warsztatach zaktadowych, portach itp.

P> Hot Start: W efekcie automatycznego krétkotrwatego podwyzszenia pradu spawalniczego
nastepuje bezpieczne zajarzenie i ustabilizowanie tuku spawalniczego

P> Anti-Stick: automatyczne zredukowanie pradu spawalniczego w razie przypadkowego
przyklejenia elektrody co zapobiega jej wyzarzeniu.

P> Arc Force Control : ptynna regulacja dynamiki fuku,

P> VRD (Volt Reduction Device): Obnizenie napigcia spoczynkowego biegu jatowego

. Cyfrowy wyswietlacz pradu spawania oraz
pozostatych paramateréw

Pokretto regulacyjne pradu spawania
Pokretto regulacyjne funkcji HOT START
Pokretto regulacyjne funkcji ARC FORCE
Przycisk wyboru funkcji : MMA, MMA VRD,
TIG DCLIFT

Lampka ostrzegawcza (przepigcie,
przeciazenie, przegrzanie)

Lampka sygnalizacyjna - stanu pracy
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CRAFT-STICK 403 CEL

@ elektrody spawalniczej 1,6 -50mm
Zakres regulacji pradu MMA 20-400 A
Zakres regulacji pradu TIG DC 20-400 A
Cykl pracy przy maks. pradzie 40°C MMA 60 %
Cykl pracy przy maks. pradzie 40°C TIG DC 60 %
Prad przy cyklu pracy 100% 40°C MMA 310 A
Prad przy cyklu pracy 100% 40°C TIG DC 310A CRii';tz'sl'li(l)(SzaOVBY\éEL
Pobér mocy TIG / MMA 12,4 / 16,4 kVA
Napiecie zasilania 400V - Przewdd spawalniczy 3 m 50 mm?
Poboér pradu 2 sieci 32,3/251A z uchwytem do elektrody 500 A
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Dtugos¢ x szerokos¢ x wysokosé 560 x 240 x 440 mm PI'Ze\.NOfi Sty BIm SN
Waga 217 kg z zaciskiem kleszczowym 500 A
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