Reczne wyginarki

FSBM - Reczne wyginarki z zaciskaniem przedmiotu obrabianego za pomocga pedatu

Zaciskanie przedmiotu obrabianego odbywa sie - Mocny sitownik pomocniczy utatwia giecie - tatwa regulacja nacisku lica gérnego srubami

za pomoca pedatu, dzieki czemu obie dfonie - Szeroki przepust miedzy licem gérnym i dolnym radetkowanymi

pozostajg wolne do podawania materiatu do 25 mm - Regulacja grubosci materiatu $rubg radetkowang
Dostepne rézne warianty narzedzi E, S2, HS2 i - Samosmarujace tozyska slizgowe - Przestawiany ogranicznik kata giecia

HSG

- metalilsrait rsewnamene

FSBM 2020-12 E
Z segmentowanymi narzedziami do giecia ostrego, ciggtq
listwg gnqcq i ciggtq powierzchniq toza

Model Maks. szerokos$¢ Maks. grubosé blachy* Maks. kat giecia Ciezar Wymiary Nr art.
robocza dt. x szer. x wys.
w mm

FSBM 1020-25 E 1020 mm 2,5 mm 135° 285 kg 1348 x 850 x 1175 3772125
FSBM 1020-20 S2 1020 mm 2,0 mm 135° 280 kg 1400 x 950 x 1200 3772102
FSBM 1020-20 HSG** 1020 mm 2,0 mm 150° (93°) 340 kg 1460 x 930 x 1420 3770103
FSBM 1270-20 E 1270 mm 2,0 mm 135° 315 kg 1600 x 950 x 1175 3772127
FSBM 1270-20 HS2 1270 mm 2,0 mm 135° 350 kg 1600 x 950 x 1175 3772128
FSBM 1520-15 E 1520 mm 1,5 mm 135° 385 kg 1960 x 710 x 1300 3772129
FSBM 2020-12 E 2020 mm 1,2 mm 135° 490 kg 2470 x 940 x 1320 3772130

*Podawana moc odnosi sie do materiatu o wytrzymatosci na rozcigganie 400N/mm?; moc giecia VA: wspotczynnik 0,75; moc giecia aluminium: wspétczynnik 1,2; do giecia VA konieczne s
hartowane narzedzia gérne

**Segmenty maja stopieri twardosci HRC 24-26
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FSBM 1270-20 E FSBM 1020-20 S2 FSBM 1020-20 HSG
Z segmentowanymi narzedziami do giecia ostrego, Z segmentowanymi narzedziami do giecia ostrego, Z segmentowanymi stopkami, segmentowangq
ciggtq listwg gnqcq i ciggtq powierzchniq toza ciggtq listwg gngcq i segmentowanq powierzchnig listwq gnqcq i segmentowanq powierzchniq
toza toza
Wymiary serii E: Wymiary serii S2/ HS2: Wymiary serii HSG:
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Maks. przepust miedzy narzedziem gornym a podstawq foza

Typ Podziat na segmenty Opcja Nr art.
FSBM 1020-25 E 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-270 Hartowane segmenty FSBM 1020-25 E* 3772702
FSBM 1020-20 S2 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-270 Hartowane segmenty FSBM 1020-20 S2* 3772701
FSBM 1020-20 HSG ~ 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-270 Hartowane segmenty FSBM 1270-20 E* 3772703
FSBM 1270-20 E 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-250-270 Hartowane segmenty FSBM 1270-20 HS2* 3772703
FSBM 1270-20 HS2 ~ 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-250-270 Hartowane segmenty FSBM 1520-15 E* 3772704
FSBM 1520-15 E 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-250-250-270 Hartowane segmenty FSBM 2020-12 E* 3772705
FSBM 2020-12 E 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-250-250-270-500 *Tylko narzedzie gérne jest hartowane
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