OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTi2aw. cs 275, CS 315 Reczne pity tarczowe do stali i metali lekkich,

zaréwno do materiatéw petnych jak i profili.

P> Zakres wychylenia + 45°

P Wyraznie czytelna skala katowa umozliwia
precyzyjna prace

P Btyskawiczne przestawianie skosu

P> Zabezpieczone wrzeciono imadta

CS 275
3302275

400V /3 Ph ~50 Hz

CS315
3302300

400V /3 Ph ~50 Hz

Dane techniczne
Numer artykutu

Podtaczenie elektryczne

Moc silnika 1,4/2,0 kw 0,75/ 1,5 kW

Silnik pompy chtodziwa 40 W

Kat cigcia -45°- +45°

Przestawianie kata cigcia przy uzyciu obrotowego kozta fozyskowego

Posuw reczne

Szybkosc cigcia 41/82 min.: 19/ 38 min.:

Srednica brzeszczotu @275 mm; _ $315mm;
Sr. wew. 40 mm Sr. wew. 40 mm

Odlegtosé mocowania imadta 110 mm 135 mm

460 x 515 x 775 mm
460x830x1.700 mm
175 kg

546 x 620 x 801 mm
560x902 x 1.765 mm
235 kg

Rozmiary podstawy
Wymiary maszyny
Waga

Tarcza do metalu CS 275

mm/na zab Zeby Grubos¢ brzeszczotu Nr artykutu
4 mm/T 220 zebdw 2,5mm 3357444
6 mm/T 140 zebdw 2,5 mm 3357446
8 mm/T 110 zebow 2,5 mm 3357448
4mm/T 240 zebow 2,5 mm 3357454
6 mm/T 150 zgbdw 2,5mm 3357456
8 mm/T 120 zebdw 2,5mm 3357458

» Masywna podstawa maszyny z obu stron z
otworami do montazu stojaka na materiat MSR

P> Pita jest wysytana bez brzeszczotu (podziatka
brzeszczotu dowolnie wybierana)

llu.: €S 315
CS 275 @ 60 mm 60 mm 100 x 60 mm
0°
CS 315 @ 85 mm 85 mm 130 x 70 mm
Cs 275 @ 60 mm 60 mm 70 x 60 mm
45°
CS 315 @ 85 mm 85 mm 90 x 70 mm

Wyposazenie standardowe

Uktad ptynu chtodzacego
bez brzeszczotu
Podstawa maszyny

FP 30 - Zaginarka do giecia i falcowania blach

P> Zdejmowane segmenty belki gnacej

P> Wygodny ruch obrotowy sktadanej belki za pomoca dzwigni
P Wysokiej jakosci belka sktadana

P Do uzytku zimadtem

[ Mogel | re30
Numer artykutu 3244028 >Segmenty gnace

150mm /75 mm/

Szeroko$¢ materiatu max. 320 mm 50 mm 25 mm
Grubos¢ blachy max. 2,5mm

Zdolnos¢ giecia pod katem 90 °

Aluminium / miedz 300 x 2 mm

Arkusz blachy 300 x 1 mm

Waga netto 10 kg

BM 3- Gietarka tréjrolkowa

P Gigcie i walcowanie drutéw, rur i arkuszy

P> Szlifowane rolki gnace

P> Wsparte stalowe $ciany boczne (samosmarujace)

P Dwie wyjmowane rolki rozwijajace

P Oddzielne opcje ustawieri grubosci materiatu i promienia toczenia
P Do uzytku z imadtem

»> Stabilna powierzchnia podparcia

Numer artykutu 3244030

Szeroko$¢ materiatu max. 310 mm Rl

Giecie @ min. 35 mm wprowadzajace drut
Giecie @ max. nieograniczony $1-2-3-4-5mm
Waga netto 10 kg




